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CISTENIE CHLADICOV

USPORA CASU A PALIVA

Dakujeme vam, Ze ste si vybrali reverzibilny ventilator Cleanfix®.

Iba lopatky reverzibilnych ventilatorov Cleanfix® sa stlacenim tlacidla ota¢aju vzhladom na prie¢nu
polohu a ucinne Cistia chladiCe a sita. ZniZzuju sa naroky na pohon vdaka ¢istému chladiu
a zlepSenému chladeniu. Vd'aka tomu sa na vyvodovom hriadeli a na kolesach ziska viac energie

a spotrebuje sa menej paliva.

OTACANIE VZHCADOM NA
PRIECNU POLOHU

VYSOKOTLAKOVE
CISTENIE

VYSSi VYKON
Reverzibilné ventilatory Cleanfix® zvySuju vykon az
0 27 hp, poskytuju tak vy$8i narazovy vykon.

ZVYSENA PRODUKTIVITA

Reverzibilné ventilatory Cleanfix® gistia pri plnej
rychlosti bez prerusenia prace.

USPORA PALIVA

Reverzibilné ventilatory Cleanfix® udrziavaju
chladi¢e Cisté a Setria az 4 kW v porovnani so
Spinavymi chladiémi.

KRATSIE PRESTOJE

Reverzibilné ventilatory Cleanfix® predizuju
intervaly vykonavania udrzby a Gistenia.

OPTIMALIZOVANE CHLADENIE

Reverzibilné ventilatory Cleanfix® prispdsobuiju
uhol lopatiek poziadavkam na chladenie.

VYKONNE CISTENIE

Reverzibilné ventilatory Cleanfix® automaticky
odfukuju Spinu pre€ od chladi€a v nastavitelnych
¢asovych intervaloch.
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VSEOBECNE INFORMACIE

1 Vseobecné informacie

1.1 Pravna poznamka

1.1.1  Vlastnicke prava

PRELOZENY NAVOD NA OBSLUHU

Vlastnicke prava su majetkom spolo¢nosti Hagele GmbH.

VSetky prava vyhradené.

Obsah tohto navodu na obsluhu sa méze zmenit aj bez predchadzajuceho
oznamenia. Podlieha zmenam.

© Hagele GmbH 2021

1.1.2 Adresa servisu

Ustredie v Nemecku
Hagele GmbH

Am Niederfeld 13
DE-73614 Schorndorf

Nemecko

Tel.:
Fax:
E-Mail:

Weboveé
stranky:

+49 7181 96988 -36
+49 7181 96988 -80
service@cleanfix.org

http://www.cleanfix.org

1.1.3  Aktualny navod na obsluhu

Poboc¢ka v Kanade
Cleanfix North America Inc.
250 Wright Blvd.

Stratford, Ontario
Kanada N4Z 1H3

Tel.: +1 519 275 2808
Fax: +1 519 275 3995
E-Mail:  cleanfix-ca@cleanfix.org

Webové http://www.cleanfix.org
stranky:

Aktualna verzia navodu na obsluhu a dalSie informacie su k dispozicii na
strankach https://cleanfix.org/instructions.
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1.2 Uvod

Pred inStalaciou ventilatora Cleanfix sa oboznamte s obsahom tohto
navodu na obsluhu.

Navod na obsluhu je suéastou vyrobku a musi sa uskladnit’ tak, aby bol
vzdy poruke.

1.21 Cielova skupina

Tento navod na obsluhu je uréeny vyhradne pre mechanikov vySkolenych
na obsluhu komercnych strojov.

Vyrobok mézu instalovat a uvadzat do prevadzky iba kvalifikovani
pracovnici, ktori su oboznameni s navodom na obsluhu, vyrobkom, ako aj
s vnutrostatnymi zakonmi a predpismi pre bezpecnost prace a chranu
zdravia na pracovisku.

1.2.2 Spolahlivost’ a poskodenia

Pocas instalacie moze byt nevyhnutné urobit' na stroji nejaké modifikacie.
Spolo¢nost’ Hagele GmbH neprebera Ziadnu zodpovednost za modifikacie
a naklady za instalaciu.

Spolo¢nost Hagele GmbH neprebera Ziadnu zodpovednost za
nasledujuce:

e priame 8kody alebo nepriame straty, ktoré su dosledkom
nespravnej prevadzky alebo udrzby.

e 0sobné zranenie alebo poskodenie majetku spésobené
nevyskolenym personalom alebo nedodrzanim bezpecnostnych
predpisov a predpisov na ochranu zdravia na pracovisku.

Navod na obsluhu obsahuje priklady a volitelné funkcie. Produkt sa
niekedy moze lisit od opisov a vyobrazeni.

Dodany vyrobok skontrolujte, ¢i sa pri preprave neposkodil a pred
inStalaciou skontrolujte, €i na iom nie€o nechyba.

e Chyby a posSkodenia si ihned poznamenajte.
o Poskodené diely odfotte.
e Zapis a dokumentaciu poslite do servisu zakaznika.

VSeobecnou zasadou je, Ze neopravnené upravy, zmeny alebo nespravne
pouzitie zbavuju vyrobcu zodpovednosti za spbsobené Skody.
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1.2.3 Identifikacia vyrobku

Pri komunikacii s vyrobcom sa vyzaduju nasledujuce informacie:

A) Sériové Cislo ventilatora

Sériové ¢islo: C.

Sériové Cislo je na bo€nom okraji predného krytu.

Obr. 1

B) Udaje o stroji

Vyrobca:

Model:

Pracovné hodiny:

C) Fotografia ventilatora

Poslite fotografiu ventilatora.

Adresa servisu: Pozrite ast 1.1.2
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1.3 Opis vyrobku

1.3.1 Komponenty pneumatického ventilatora

Obr. 2

(1) Tlakova hadica
(2) Hadicova svorka
(3) Uvolnenie napnutia
(4) Ventilator
(5) Prirubové skrutky
(6) Priruba

(7) Montazne skrutky
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1.3.2 Komponenty hydraulického ventilatora

Obr. 3

(1) Uvolnenie napnutia
(2) Ventilator

(3) Priruboveé skrutky
(4) Priruba

(5) Montazne skrutky
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CLEANFIX

1.3.3

Elektronické komponenty

Hydraulicka aktivacia

Pneumaticka aktivacia

S hydraulickym systémom v stroji

So systémom stlateného
vzduchu v stroji

Bez systému stlaceného
vzduchu v stroji

Ventil

Obr. 4

Kombinovany blok - Ventil

Ventil

Obr. 6

Kompresorova jednotka

Jednotka ventilu s
¢asomerom

Kombinovany blok -
Jednotka ventilu s
¢asomerom

Jednotka ventilu s
¢asomerom

Riadiaca jednotka s
¢asomerom

10
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2 Bezpecnost’
2.1 Ucel pouzitia
Vyrobok sa smie pouzit iba na nasledujuce ucely:

¢ Na chladenie komer&nych strojov.
e Na Cistenie chladiCov komercnych strojov.

2.2 Predpokladané nevhodné pouzitie

e Pouzivanie ventilatora spdésobom, ktory nie je predpisany
vyrobcom.

o Pouzitie elektrickej jednotky tretej strany.

¢ Ins&talacia ventilatora priamo na klukovy hriadel alebo pohon
ventilatora pomocou ozubeného prevodu.

2.3 VsSeobecné bezpecnostné informacie

Nasledujuce bezpecnostné informacie oznatené ako VAROVANIE! varuju
pred nebezpec€nou situaciou a ich nedodrzanie mbze spdsobit smrt’ alebo
vazne trvalé zranenie.

/\ VAROVANIE!

Praca na stroji, kym sa otaca, moze sposobit’ vazne, dokonca
smrtel'né zranenia!

Do stroja by sa mohli zachytit alebo vtiahnut dori nejaké predmety alebo
Casti tela pracovnikov, pripadne by stroj mohol spdsobit pomliazdenia.

»  Vypnite motor.
» Vyberte kli¢ zapalovania.
» Odpojte uzemnovaci kabel od batérie.

» Na stroj zaveste ,Nepouzivat. Mimo prevadzky“.

Rolovanie stroja moze sposobit’ vazne, dokonca smrtel'né zranenia!

Nezaisteny stroj méze niekoho prejst alebo spdsobit pomliazdeniny okolo
stojacich oséb.

»  Stroj zaistite, aby sa nemohol hybat.

11
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Nasledujuce bezpecnostné informacie oznatené ako POZOR! varuju pred
nebezpecnou situaciou a ich nedodrzanie méze spdsobit l[ahké aZ stredne
vazne zranenie.

Diely pod tlakom mézu spdsobit’ zranenia!

K zraneniam méze dojst’ pri praci na pneumatickych a hydraulickych
dieloch.

» Na dieloch pod tlakom smu pracovat iba kvalifikovani pracovnici.

Nasledujuce bezpecnostné informacie oznatené ako POZNAMKA! uvadzaju
upozornenia, nedodrzanie ktorych méze spdsobit poSkodenie zariadenia.

POZNAMKA

Starnutie hydraulickych hadic méze spésobit’ $kody!

Vedenia s hydraulickymi hadicami podliehaju prirodzenému starnutiu, ¢im
sa zniZuje vykonnost materialov.

»  PribeZnej prevadzke sa odporuéa Sestrocny interval vymeny
(pozri predpisy Nemeckej socialnej urazovej poistovne (DGUV)
113-020 pre 2021).

Jednotlivé kapitoly navodu na obsluhu obsahuju dalSie informacie, ktoré
treba dodrziavat.

12



CLEANFIX POZADOVANE NASTROJE

3 Pozadované nastroje
Instalacia tlakovej hadice

e Mazivo
o Klieste (klieSte na hadicové spony)
o Standardné nastroje na upevnenie tlakovych hadic

InStalacia priruby

o Cifernikové meradlo s drziakom s magnetickou zakladriou
e Momentovy kfu€ 10 Nm — 80 Nm

InStalacia ventilatora

e Nabijaci skrutkovac

e Vrtaky s roznym priemerom

e Momentovy kIG€ 12 Nm — 20 Nm

e Zaistovacie klieSte (napriklad zverakovy uchop)

InStalacia uchytky na tlakovej hadici (H162)

e 10 mm kfué
e 12 mm klué

InStalacia a zapojenie elektronického komponentu

e Nabijaci skrutkoval
e 22 mm (0,866%) vrtak
e Standardné elektrické a ruéné nastroje

13



ODMONTOVANIE POVODNEHO VENTILATORA CL EA NFI)(

4 Odmontovanie povodného ventilatora

4, X

Zranenia v désledku horuceho motora!
Na horucom motore si mdzete popalit ruky alebo iné Casti tela

» Nechajte, aby motor vychladol.

1)  Odmontujte komponenty, aby ste ziskali pristup k pévodnému
ventilatoru.

2)  Odmontujte pévodny ventilator.

3) Podla potreby odmontuijte iné komponenty.

| i Pred odmontovanim povodného ventilatora si precitajte a dodrzte navod
=== vyrobcu.

14
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5 Instalacia ventilatora Cleanfix

POZNAMKA

Instalacia ventilatora na kl'ukovy hriadel alebo pouzitie ozubeného
prevodu na pohon ventilatora moze spdsobit’ poskodenie!

Torzné vibracie od klukového hriadela alebo ozubeného prevodu mézu
spbsobit’ poSkodenie stroja a ventilatora.

» Medzi ventilator a klukovy hriadel alebo ozubeny prevod nainstalujte
vibraéné timice Cleanfix.

5.1 Priprava oplastenia

i @

4)  Vyvitajte otvor (20 mm / 0,787”) €o najblizSie ku chladicu.

Poloha otvoru

Na pravej alebo lavej strane spodnej Casti oplastenia ¢o najblizSie ku
chladi¢u (Obr. 13).

5) Do otvoru zvonku vsunte priechodku na uvolnenie napnutia.

6) Zaistite priechodku na uvolnenie napnutia zvnutra, pouzite maticu.

Obr. 13

15



INSTALACIA VENTILATORA CLEANFIX

CLEANFIX

i @

ktory sa musi nainstalovat.

Doplnkova moznost: plechovy kruh
V zavislosti od dizajnu stroja mézZe byt su€astou dodavky plechovy kruh,

—

Obr. 14

16
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5.2 InsStalacia tlakovej hadice

POZNAMKA

Ohnuta nasavacia trubica vzduchu méze sposobit’ poskodenie!

Nasavacia trubica na vzduch na méze ohnut instalaciou tlakovej hadice.
Vysledkom bude, Ze tlakova hadica méze vytvarat’ prekazku pre lopatky
ventilatora a poskodit’ ventilator.

» Nasavaciu trubicu vzduchu opatrne ohnite ruéne dozadu do
vodorovnej polohy.

= JR O _ IS
mﬁlm I (N -\ W

= = ==
Obr. 15 Obr. 16

Nespravne nainstalovana hadicova svorka méze sposobit’ poskodenie!

Pri inStalacii hadicovej svorky by sa mohli jej vyCnelky dostat’ do vertikalnej
polohy. V takej polohe by mohli prekazat lopatkam ventilatora.

» Pouzite hadicové klieste a otoCte hadicovu svorku tak, aby boli jej
vycnelky vo vodorovnej polohe.

17
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7)  Posunte hadicovu svorku na tlakovu hadicu.
8) Na otvor nasavace;j trubice vzduchu naneste kvapku oleja.
9) Nasunte tlakovu hadicu na nasavaciu trubicu vzduchu az po znacku
(25 mm/ 0,984”) (Obr. 19).
10) Hadicovu svorku umiestnite ako na Obr. 18.
11)  Vycnelky hadicovej svorky pritlacte k sebe klieStami.
i
an:-x ~
f H
| §
I 0 5 | — S ]
-

/4 8 T 11 ] -\ A\ -

Obr. 19

Obr. 20

18
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INSTALACIA VENTILATORA CLEANFIX

5.3 Instalacia priruby

i @

12)  Odstrante vSetku hrdzu z montazneho povrchu na stroji.

13)  Odstrarite akukolvek Spinu.

14)  Odstrante Stitok z priruby a povrch vydcistite.

15)  Pripevnite prirubu skrutkami (dodrzte hodnoty momentu podfa

pokynov vyrobcu).

Obr. 21

Po inStalacii priruby sa méze zmensit
priestor potrebny na instalaciu
ventilatora.

V takom pripade:

» Na ochranu rebier chladi¢a
pouzite lepenku.

» Zavedte ventilator do oplastenia.

»  Nainstalujte prirubu.

Obr. 23

POZNAMKA

Pouzitie skrutiek nespravnej dizky méze sposobit’ Skody!

Ak su skrutky velmi kratke, priruba s
ventilatorom sa pocCas prevadzky
mozu uvolnit.

Skrutky, ktoré su prili§ dlhé, mézu
poskodit stroj.

>  Skontrolujte dizku skrutiek.

» Podla potreby skrutky vymerite.

Obr. 24
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5.4 Meranie axialneho a radialneho vybocéenia

POZNAMKA

Axialne a radialne vybocenie méze sposobit’ poSkodenia!

Nerovnovaha poskodi ventilator a stroj.

» Axialne a radialne vyboc€enie sa musi kontrolovat cifernikovym
meradlom.

» Podla potreby skontrolujte kontaktné plochy a znovu ich vycistite.

» Podla potreby otocte prirubu k dalSiemu otvoru a postup zopakuijte.

16) Podla potreby znizte napnutie remenia, aby sa zaistilo presné
meranie.

17)  Skontrolujte axialne a radialne vybocenie cifernikovym meradiom.

18)  Tolerancia nesmie prekroc€it 0,1 mm (0,004").

A max. 0,1mm
(0,004")

Obr. 25

20
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5.5 InStalacia ventilatora

i Hibka instalacie

Aby ventilator dosiahol maximalny prietok vzduchu, musi sa nainstalovat
na hibku 2/3 profilu lopatiek v oplasteni.

13
2/13

Obr. 26 Obr. 27

Doplnkova moznost: Nadstavce Flex-Tips (predizenie lopatiek)

Prietok vzduchu sa zvySi pouzitim pruznych nadstavcov Flex-Tips, ktoré
zmensuju medzeru medzi lopatkami a oplastenim na minimum.

Idealny prietok sa dosiahne, ked bude mat medzera medzi nadstavcami
Flex-Tips a oplastenim 1 mm/0,004”. Nerovnosti na oplasteni mézu
spbsobit’ odieranie materialu z konéekov nadstavcov Flex-Tips v désledku
kontaktu s plastom.

Obr. 28

21
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Nepozorna instalacia ventilatora méze sposobit’ poskodenie!

Ak bude ventilator nainstalovany nepozorne, mézu sa poskodit rebra
chladi€a. M6ze to znizit vykonnost chladica.

» Na ochranu rebier chladi¢a pouzite lepenku.

19)  Ventilator opatrne vsurite do oplastenia.

Obr. 29

22
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i @

20) Prevledte tlakovu hadicu cez priechodku na uvolnenie napnutia
(pozri Obr. 30 krok 1).

21) Nastavte ventilator na prirube.

22)  Zaskrutkujte dodané montazne skrutky rukou (pozri Obr. 30 krok 2).

=D

1

Obr. 30

23) Utiahnite montazne skrutky na Specifikovany moment.

Kratiaci moment

C162, H162, C225 - 12 Nm
C200, C220, C222, H222, C252, - 20 Nm
H252, C300

23
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5.6

Napnutie tlakovej hadice

i @

POZNAMKA

Nespravne napnutie tlakovej hadice méze sposobit’ poskodenie!

Ak je napnutie prilis nizke, tlakova hadica by sa po€as prevadzky mohla
zachytit do lopatiek ventilatora.

Ak je napnutie prili§ vysoké, tesnenie na privode vzduchu sa méze
opotrebovat, ¢o spdsobi uniky vzduchu.

»  Skontrolujte napnutie a podla potreby upravte uchytenie tlakove;j
hadice (pozri Obr. 31).

24) Tlakovu hadicu napnite tak (pozri Obr. 32 krok 1), aby sa nasavacia
trubica vzduchu mohla mierne pootocit (max. 15°).

25) Zaistite tlakovu hadicu cez priechodku na uvofnenie napnutia
(pozri Obr. 32 krok 2).

Obr. 31 Obr. 32

Pre ventilatory vacsie nez 900 mm (35,433”) sa musi tlakova hadica v
strede jej dizky upevnit.
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INSTALACIA VENTILATORA CLEANFIX

5.7 Predchadzanie koliziam

5.7.1  Pneumaticky ventilator

26)

Na ventilator aplikujte stlaceny vzduch (max. 10 bar/145 psi), kym
nebudu lopatky ventilatora v prieCnej polohe.

Obr. 33

27)
28)
29)
30)

31)

Zatlacte tlakovu hadicu (napr. pouzitim blokovacich kliesti).
Podla potreby zniZte napnutie remena.
Ventilator oto¢te manualne (pozri Obr. 34).

Uistite sa, zZe ked su lopatky v prie¢nej polohe, nebudu sa dotykat
Ziadnych prekazok pred alebo za lopatkami (minimalna medzera
5 mm (0,196”)/pozri Obr. 35).

Podla potreby upravte nastavenie.

N

Obr. 34

32)

Obr. 35

Uvolnite stlaCeny vzduch z ventilatora.
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5.7.2 Hydraulicky ventilator

Musite sa uistit, Ze lopatky v prie¢nej polohe nebudu narazat do Ziadnych
predmetov pred ventilatorom, ani za nim. Na hydraulickych ventilatoroch to
musite urobit meranim, pretoze lopatky ventilatora sa nedaju obratit, pokial
je stroj vypnuty (hydraulicky tlak nie je v systéme k dispozicii).

Poloha na chladenie Prie¢na poloha Poloha na ¢&istenie

Obr. 38

33) Odmeraijte, &i v drahe pohybu nie su nejaké prekazky (pozri Obr.
39).

X1, X2 = min. 5 mm (0.196*)

V

D strana chladi¢a

o
X2 E x".A'B'E

strana motora

!
|
i
i
i
i
|
i
i
| E J xz-n-a-g
—g
'—-———

e

c

Obr. 39

A = vzdialenost od stredu lopatky ku chladi¢u
B = interferujuci obrys na strane chladi¢a

C = Sirka lopatky

D = vzdialenost od stredu lopatky k motoru

E = interferujuci obrys na strane motora

X1, X2 = medzera, min. 5 mm (0,196")
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5.8 Instalacia uchytky na tlakovu hadicu (H162)

34) Zaskrutkujte objimku proti smeru hodinovych ruciciek na tlakovu
hadicu, kym sa nezastavi (12 mm kluc).

Obr. 40

35)  Zaskrutkujte spojku v smere hodinovych ruciCiek do objimky az na
doraz (10 mm kfug).

Obr. 41
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6

6.1

InsStalacia elektronickych dielov

POZNAMKA

Pouzitie nespravneho elektrického napajania moze spbsobit’ poskodenie!

Elektronické komponenty sa pripojenim nespravneho elektrického

napajania mézu poskodit.

» Uistite sa, Ze elektronické komponenty su vhodné pre existujuci zdroj
napatia (12 V/24 V).

Skodlivé prostredie
Elektronické komponenty sa mézu poskodit' vplyvmi Zivotného prostredia.

»  Elektronické komponenty nainstalujte na mieste, kde budu chranené
pred vodou, prachom, vibraciami a teplom (max. 70°C/158°F).

» Aby sa zaistila vySSia ochrana, mozete nainstalovat’ v skrini stroja
vzduchovy filter pomocou prediZenia (pozri Obr. 94).

InStalacia elektronickych komponentov

POZNAMKA

Nespravna orientacia vzduchového filtra méze sposobit’ poSkodenie!

Elektronické komponenty vybavené vzduchovym filtrom sa mézu poskodit
vniknutim vody do vzduchového filtra.

»  Elektronické komponenty nainstalujte so vzduchovym filtrom
orientovanym nahor alebo nabok.

Obr. 42 Obr. 43 Obr. 44

36) Nainstalujte elektronicky komponent pouzitim vhodnych skrutiek.
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6.1.1 InStalaéné rozmery

Pneumaticky | Ventil

. 14 (0.55%)

5
I
I

14 (0.85%)

20 (0.78")

Obr. 46

114 (4.49")

5 (2.56")
KnvEme

174 (6.85") | 117 (4.61")

&
o

Obr. 47

Pneumaticky | Riadiaca jednotka s Mini-€asomerom/Multi-Easomerom

114 (4.49%)

65 (2.56"
MV

174 (6.85") 117 (4.61")

Obr. 48

L
[ ——
N S

240 (9.45") 160 (6.30")

15 (0.59")

l

O

{

O

[

%\(
A

&,
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Hydraulicky| Ventil

30(1.18"

B
40(1.57%) 77 (3.08" )

Obr. 50

Hydraulicky | Jednotka ventilu s Mini-Easomerom/Multi-€asomerom

30 (1.18%) 20 (0.78")

85 (2.56'

47 (1.85%)

Obr. 52

Hydraulicky | Kombinovany blok - Ventil s
Mini-casomerom/Multi-Casomerom

&0 (236"
236 @36 (142") 20 (078")

o
uin t
. ¥ N ]
& oo
134457 | 47 (1.85%) ny)pa K >

65(2.56")
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6.1.2 Prehfad instalacie

Pneumaticky | Ventil
(pre stroje so systémom stlateného vzduchu)

Tlakovéa hadica
Spojka hadicovej skrutky

)
)
(® (3) Hadicova svorka
(4) Chladi¢
T 10 (5) Oplastenie
(6) Ventilator
//.E (7) Priruba
(8) Ventil
@ )

Spinag (tlacidlo)
(10) Poistka (12 V: 20 A/24 V: 15 A)
G—— 4 (11) Zapnuty prikon

@/h L C]# (koncovka 15) [Gerveny vodid]
\ ’ (12) Uzemnenie stroja (koncovka 31)
N —— [Sierny vodid]

(13) T spojka

(14) Zasobnik stlateného vzduchu
(15) Poistny ventil

Obr. 54

Pneumaticky | Jednotka ventilu s Mini-€asomerom/Multi-€asomerom
(pre stroje so systémom stlaceného vzduchu)

) Tlakova hadica
) Spojka hadicovej skrutky
) Hadicova svorka

(4) Chladi¢
)
)
)
)

/. (5) Oplastenie
o (6) Ventilator
/@ (7) Priruba
(8) Jednotka ventilu s
@ Mini-Easomerom alebo

Multi-Gasomerom

@/\ - — (11) Poistka (12 V/24 V: 3 A)
@9
[Cierny vodi¢]

G— (9) Spinac (tlacidlo)
1 =i l (10) Uzemnenie stroja (koncovka 31)
@/ \ vl y @ [sivy vodig]
@J@ (12) Zapnuty prikon
(koncovka 15) [€erveny vodic]

(13) Uzemnenie stroja (koncovka 31)
Obr. 55 (14) T spojka

(15) Zasobnik stla¢eného vzduchu

(16) Poistny ventil
Pneumaticky | Standardna jednotka kompresora
(pre stroje bez systému stlaeného vzduchu)

Tlakova hadica
Spojka hadicovej skrutky

)
)
(®) (3) Hadicova svorka
(4) Chladi¢
= 10 (5) Oplastenie
(6) Ventilator
/@ (7) Priruba

(8) Kompresorova jednotka

)

@ (9) Spina¢ (tlacidlo)
(10) Poistka
(12 V: 20 A/l24 V: 15 A)
(11) Zapnuty prikon
(koncovka 15) [€erveny vodic]

/ f; 3 %’
S ) (12) Uzemnenie stroja (koncovka 31)
[Cierny vodi€]
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Pneumaticky | Riadiaca jednotka s Mini-Casomerom/Multi-€asomerom

(pre stroje bez systému stlateného vzduchu)

//Ff

@—
\ ,'u\

@ A —
(/

Obr. 57

Pneumaticky | E-Box s Multi-casomerom
(pre stroje bez systému stlageného vzduchu)

o, [

o A L_J
@/

Obr. 58

Hydraulicky| Ventil
(pre stroje s hydraulickym systémom)

=

@\;\@?
J
|

Obr. 59

(1) Tlakova hadica

(2) Spojka hadicovej skrutky
(3) Hadicova svorka

(4) Chladi¢

(5) Oplastenie

(6) Ventilator

(7) Priruba

(8) Riadiaca jednotka s

mini-Easomerom alebo
multi-casomerom

(9) Spinac (tlacidlo)

(10) Uzemnenie stroja (koncovka 31)
[sivy vodic]

(11) Poistka
(12V: 20 A/24 V: 15 A)

(12) Zapnuty prikon (koncovka 15)
[€erveny vodi€]

(13) Uzemnenie stroja (koncovka 31)
[Cierny vodi€]

(1) Tlakova hadica

(2) Spojka hadicovej skrutky
(3) Hadicova svorka

(4) Chladi¢

(5) Oplastenie

(6) Ventilator

(7) Priruba

(8) E-Box s multi-casomerom
(9) Spinac (tlacidlo)

(10) Poistka
(12 V: 20 A/l24 V: 15 A)

(11) Zapnuty prikon (koncovka 15)
[€erveny vodi€]

(12) Uzemnenie stroja (koncovka
31) [Cierny vodic]

(1) Hadicova pripojka medzi
ventilatorom a ventilom

(2) Spojka hadicovej skrutky

(3) Chladi¢

(4) Oplastenie

(5) Ventilator

(6) Priruba

(7) Spinac (tlacidlo)

(8) Poistka (12 /24 V: 3 A)

(9) Zapnuty prikon (koncovka 15)

[€erveny vodi€]
(10) Uzemnenie stroja (koncovka 31)
[Cierny vodi¢]
(11) Zasobnik hydraulického oleja
(12) Hydraulické ¢erpadlo
(13) T spojka
(14) Ventil
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CLEANFIX

Hydraulicky | Jednotka ventilu s Mini-Easomerom/Multi-Casomerom
(pre stroje s hydraulickym systémom)

o
T e
@/ e

Obr. 60

Hydraulicky | Kombinovany blok - Ventil

(pre stroje s hydraulickym systémom)

R

Obr. 61

Hadicova pripojka medzi
ventilatorom a ventilom

Hydraulicky | Kombinovany blok - Ventil s
Mini-casomerom/Multi-€asomerom
(pre stroje s hydraulickym systémom)

4

(2) Spojka hadicovej skrutky

(3) Chladi¢

(4) Oplastenie

(5) Ventilator

(6) Priruba

(7) Riadenie asomerom

(8) Spinac (tlacidlo)

(9) Uzemnenie stroja (koncovka 31)
[sivy vodic]

(10) Poistka (12 V/I24 V: 3 A)

(11) Zapnuty prikon (koncovka 15)
[€erveny vodi€]

(12) Uzemnenie stroja (koncovka 31)
[Cierny vodi¢]

(13) Zasobnik hydraulického oleja

(14) Hydraulické ¢erpadlo

(15) T spojka

(16) Ventil

(1) Hadicova pripojka medzi
ventilatorom a ventilom

(2) Spojka hadicovej skrutky

(3) Chladi¢

(4) Oplastenie

(5) Ventilator

(6) Priruba

(7) Spina¢ (tlacidlo)

(8) Poistka (12 V/24 V: 3 A)

(9) Zapnuty prikon (koncovka 15)
[€erveny vodi€]

(10) Uzemnenie stroja (koncovka 31)
[Cierny vodi¢]

(11) Zasobnik hydraulického oleja

(12) Hydraulické €erpadlo

(13) T spojka

(14) Kombinovany blok - Redukcia
tlaku 3/2-cestnym ventilom

(1) Hadicova pripojka medzi
ventilatorom a ventilom

(2) Spojka hadicovej skrutky

(3) Chladi¢

(4) Oplastenie

(5) Ventilator

(6) Priruba

(7) Riadenie asomerom

(8) Spinac (tlacidlo)

(9) Uzemnenie stroja (koncovka 31)

[sivy vodig]

R

(10) Poistka (12 V/24 V: 3 A)

(11) Zapnuty prikon (koncovka 15)
[€erveny vodi€]

(12) Uzemnenie stroja (koncovka 31)

Obr. 62

(13)
(14)
(15)
(18)

[Cierny vodi€]

Zasobnik hydraulického oleja
Hydraulické ¢erpadlo

T spojka

Kombinovany blok - Redukcia tlaku
3/2-cestnym ventilom
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6.2

InStalacia tlacidla

i

Miesto inStalacie

Ak je na konzolach k dispozicii nejaké nepriradené tlaCidlo, mézete ho
pouzit. Ak nie, musite na konzole vyvrtat otvor pre dodané tlacidlo.

37) Vyberte miesto inStalacie tlacidla.

POZNAMKA

Zavitanie do elektronickych komponentov méze spésobit’ Skody!

Elektronické komponenty su nainstalované pod konzolami. Tieto
komponenty sa pri vitani mdzu poSkodit.

»  Skontrolujte, €i vitanim nezasiahnete do elektronickych komponentov.

» Vftajte opatrne.

38) Podra potreby vyvftajte otvor (22 mm/0,866”) v konzole.
39) NainStalujte tlacidlo.
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6.3 Pripojenie elektronického komponentu ku zdroju elektrického napajania

1 Elektrické napajanie

Ak je zapnuté, privadza sa vhodné elektrické napatie chranené poistkou
(koncovka 15) (pozri Obr. 65 - Obr. 73), ktoré sa da vyuzit.

40) Pripojte elektronicky komponent ku zdroju elektrického napajania
stroja (pozri Obr. 65 - Obr. 73).

Pneumaticky | Ventil

Uzemnenie
i+ Koncovka 31

12V / 24V prepnuté
Koncovka 15

o
_E_ Poistka
S

12V 1A/ 24V D 1A
Tlacidlo priebezného Cistenia
Priebezné Eistenie riadené uzemnenim
o Cervend: __Elektrické napajanie (+) {O —
—1
| Cierna: Uzemnenie (-)
Al

Pneumaticky | Jednotka ventilu

Obr. 65

Uzemnenie
i+ Koncovka 31

O 1wvizavprepnue
Koncovka 15

="
12V :3A/24V: 3A

| Siva: Priebezné istenie_
\_LO Tlatidlo priebezného Eistenia IF
Priebezné Sistenie riadens uzemnenim
o Cervena: _Elektrické napsjanie (+)  ————

L 1]
| Ciorna: Uzemnenie (- F
1l

CLEANFY

Obr. 66

Pneumaticky | Standardna jednotka kompresora

Uzemnenie
i+ Koncovka 31

O-  [2v/24Vprepnuts
Koncovka 15

=
12V : 15A 1 24V : 10A

\_LO Tiacidlo priebezného Gistenia
Priebezné Gistenie riadené uzemnenim

CLEANE]X

Cervens:  Elektrické napéianie (+) {C —
O —

| Cierna: Uzemnenie (-)
Al

Obr. 67
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Pneumaticky | Riadiaca jednotka s Mini-casomerom/Multi-€asomerom

Uzemnenie
i+ Koncovka 31

12V / 24V prepnuté
Koncovka 15

| Siva: Priebezné istenie
o

Tlagidlo priebezného Eistenia
Priebezné istenie riadené uzemnenim

o-
Poistka
-E_ 12V : 15A [ 24V : 10A

o Cervena: _Elektrické napéjanie (+)

| Ciemas Uzemnene (-)
o

Obr. 68

Pneumaticky | E-Box s Multi-casomerom

Uzemnenie
I Koncovka 31 Cierna: Uzemnenie (-)
12V /24 prepnuté [
O Koncovka 15 © © 9
Poistka
12V 15A 124V : 10A |
{o Tlacidlo priebezného ¢istenia S Flisheznd cistsnie
Priebezné Cistenie riadené uzemnenim
o= Cervena: _Elekrické napaianie (+) =
=
N Gierna: Uzemnerie (-)
u e ] [

Obr. 69

Hydraulicky| Ventil

Uzemnenie
i+ Koncovka 31

O-  12v/24prepnute
Koncovka 15

=
12V :3A/24V:3A

\_LO Tlatidlo priebezného Eistenia
Priebezné istenie riadené uzemnenim

Cervena:  Elektrické napajanie (+) \_RC —
G —1 |

Cierna: Uzemnenie (-)

Obr. 70

Hydraulicky | Jednotka ventilu s Mini-casomerom/Multi-€asomerom

Uzemnenie
I Koncovka 31

12V / 24V prepnuté
O- Koncovka 15

=
12V :3A/24V:3A

| Siva: Priebezné istenie
\—r\c> Tlagidlo priebezného Eistenia It
Priebezné &istenie riadené uzemnenim
o Cervena: _Elektrické napdjanie (+)  ———
L

T
| Cierna: Uzemnenie (-) J

CLEANER{

Obr. 71
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Hydraulicky | Kombinovany blok - Ventil

Uzemnenie
I Koncovka 31

O-  12v/24V prepnuts
Koncovka 15

="
12V :3A/24V: 3A

\_r\o Tiacidlo priebezneho Eistenia
Priebezné Cistenie riadené uzemnenim

:Cervené: Elekirické napéianie (+) \_RO —
|

Uzemnenie (-)

| Cierna:
o

Obr. 72

Hydraulicky | Kombinovany blok - Ventil s
Mini-casomerom/Multi-Casomerom

Uzemnenie
i+ Koncovka 31

12V / 24V prepnuté
Koncovka 15

Lt
12V :13A/ 24V 3A
\_LO Tiacidlo priebezného Gistenia
Priebezné Gistenie riadené uzemnenim

—

cLEANERK

| Siva: Priebezné istenie
. ]
(O Servena:_Elektricks napéianie (+)
Cierna: Uzemnenie (-
4 ©

|

Obr. 73
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7

7.1

7.2

Instalacia tlakovej hadice (pneumatické ventilatory)

Pripojenie elektronického komponentu ku ventilatoru

41)  Odrezte tlakovu hadicu na potrebnu dizku.
42) Na otvor tlakovej hadice naneste kvapku oleja.
43) Posunte hadicovu svorku na tlakovu hadicu.

44) Nasunte tlakovu hadicu na uchytku hadice (A) elektronického
komponentu.

45) VycCnelky hadicovej svorky pritlate k sebe kliestami.

Pripojenie elektronického komponentu ku systému stlaéeného vzduchu

Pripojenie elektronického komponentu ku systému stlaceného
vzduchu

Ak je na systéme stlateného vzduchu okruh pomocného spotrebi¢a (okruh
stlaeného vzduchu s poistkou), mézete pouzit’ tento okruh.

Ak pomocny okruh spotrebi€a nie je k dispozicii, musite medzi elektronicky
komponent a systém stlaCeného vzduchu nainstalovat' vhodny poistny
ventil.

Poistny ventil

Obr. 74
C. polozky: 200129

46) Pripojte elektronicky komponent ku systému stlaeného vzduchu.
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8 Instalacia tlakovej hadice (hydraulické ventilatory)

8.1 Pripojenie elektronického komponentu ku ventilatoru

POZNAMKA

Predizenie tlakovej hadice moze spdsobit’ poskodenie ventilatora!

Ak je tlakova hadica predizena, vymena hydraulického oleja v ramci
ventilatora nebude zarucena.

» Privodna tlakova hadica sa nesmie predlZovat a musi byt priamo
pripojena ku elektronickému komponentu.

47)  Pripojte tlakovu hadicu ku konektoru (A) elektronického
komponentu.

8.2 Pripojenie elektronického komponentu ku hydraulickému systému

i @

POZNAMKA

Nadmerny tlak na tesneniach a naboji mézu spésobit’ poSkodenie!

Nadmerny tlak na privode tlaku mézZe poskodit tesnenia a naboj
(riziko prasknutia).

»  Privod tlaku nesmie prekrocit hodnotu 50 bar/725,19 psi.

Spatny tok na hadicovej pripojke: nominalna velkost min. DN 8

48) Na pripojenie elektronického komponentu ku hydraulickému
systému pouZite vhodnu tlakovu hadicu.
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9

CLEANFIX

Nastavenie Casomera

i @

49)  Odmontujte kryt elektronického komponentu.

50) Nastavte Casovy interval.

Nastavenia DIP prepinaca

e
=
\DIP prepina¢
Obr. 78
Casovy interval Kompresor
11" -
OFF
1 2 4
Obr. 80

Obr. 79

MbzZete nastavit’ €asové intervaly z1 DIP prepinac 4 pouZite na
az z7, a to pouzitim DIP prepinaov nastavenie, ak je elektronicky

1 — 3 (k dispozicii iba s multi-

¢asomerom).

1 2 3
z1=5min  |ZAP |[VYP |VYP
z2=10min  |VYP |ZAP |VYP
z3=15min  |ZAP |ZAP |VYP
z4=30min |[VYP |VYP |ZAP
z5=45min  |ZAP |VYP |ZAP
z6=60min |[VYP |ZAP |ZAP
z7=90min  |ZAP |ZAP |ZAP

komponent vybaveny kompresorom

alebo nie.

4
s kompresorom ZAP
bez kompresora VYP
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10 Uvedenie ventilatora do prevadzky

10.1 Zacdiatocné nastartovanie

/\ VAROVANIE!

Uvolnené diely mézu spdsobit’ vazne, dokonca smrtelné zranenia!

Uvolnené diely sa mézu dostat’ do ventilatora a spésobit vazne, aj
smrtefné, zranenia alebo poSkodenie stroja.

»  Odstrarte nastroje a uvolnené predmety.

» Komponenty v blizkosti ventilatora spolahlivo zaistite.

51)  Nastartujte motor.

52) Prepnite ventilator trikrat do neutralu.

Ak sa pouzivaju nadstavce Flex-Tips, moze sa vyskytnut mierny oder
materialu.

i @

53) Obratte smer lopatiek ventilatora raz pri priblizne 1/3 max. rychlosti
otacania.

54) Obratte smer lopatiek ventilatora raz pri priblizne 2/3 max. rychlosti
otacania.

55) Obratte smer lopatiek ventilatora raz pri plnej rychlosti otacania.
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10.2 Prevadzka

CLEANFIX

Odletujuce necistoty mézu spdsobit’ zranenia!
Osoby v blizkosti chladi¢a mézu byt zasiahnuté odletujucimi necistotami.

» Pred aktivaciou funkcie obratenia lopatiek sa uistite, Ze v blizkosti
chladi¢a sa nenachadza Ziadna osoba.

» Pred aktivaciou funkcie obratenia lopatiek sa uistite, Ze stroj nie je
v uzavretom priestore.

POZNAMKA

Obratenie lopatiek, kym je stroj v éervenom rozsahu teploty, moze
sposobit’ poSkodenie!

Ked je aktivovana reverzna funkcia, ucinok chladenia sa prerusi. Reverzna
funkcia, kym je stroj v Eervenom rozsahu teploty, sposobi prehriatie motora.

» Neprepinajte polohu lopatiek ventilatora, ked je stroj v éervenom
rozsahu teploty.

»  Stroj zaparkujte a otvorte kapotu, aby sa motor mohol ochladit’.

Elektronicky komponent bez casomera (poloautomatické Cistenie)

Stlacenim tla€idla sa funkcia prepne z chladenia na Cistenie. Ventilator
ostane v rezime Cistenia, kym bude tlacidlo stlacené. Ked je aktivovana
reverzna funkcia, uc¢inok chladenia sa prerudi. Nenechavajte tladidlo
stlacené prilis dlho (pozri tabulku).

Hydraulicka aktivacia

Pneumaticka aktivacia

S hydraulickym systémom v stroji

Tlacdidlo drzte stlacené max. 15 sekind.

Bez systému stlaceného
vzduchu v stroji

So systémom stlaceného
vzduchu v stroji

Tlacidlo drzte stlacené
max. 30 sekund.

Tlacidlo drzte stlacené
max. 15 sekund.

Ventil

Obr. 81

Ventil Kompresorova jednotka

Kombinovany blok - Ventil
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Elektronicky komponent s Mini-casomerom (plne automatické €istenie)

Kratkym stlaCenim tlacidla sa dosiahne uplne automatické prepnutie
z chladenia na Cistenie a spat.

Elektronicky komponent s Multi-Casomerom (plne automatické
Cistenie v danych intervaloch)

Prepinanie z chladenia na Cistenie a spat’ je riedené v nastavenych
Casovych intervaloch, napriklad, kazdych 30 minut. Tento interval sa podla
potreby da zmenit (pozri kapitolu 9). Priebezné Cistenie sa da vykonavat
kedykolvek, stlacenim tlacidla. Ako predvolba sa prvé Cistenie zapne
okamzite po pripojeni zdroja elektrického napajania. Prvé Cistenie sa da
zapnut' po oneskoreni v ramci vlastnych nastaveni.

Hydraulicka aktivacia Pneumaticka aktivacia
S hydraulickym systémom v stroji So systémom stlateného Bez systému stlateného
vzduchu v stroji vzduchu v stroji
Jednotka ventilu s Kombinovany blok - Jednotka ventilu s Riadiaca jednotka s
¢asomerom Jednotka ventilu s ¢asomerom ¢asomerom
¢asomerom
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CLEANFIX

11 Udrzba

111 Servis ventilatora

Ventilator nevyzaduje udrzbu.

11.2  Servis elektronickych komponentov

Pre pneumatické elektronické komponenty s kompresorom sa filter musi
vymenit’ pri kazdom vykonavani udrzby stroja, ale aspon po kazdych

500 hodinach prevadzky.

C. polozky: 100858 Suprava nahradnych
dielov vzduchového filtra

Obr. 90 Obr. 91
Kompresor a riadiaca jednotka E-Box
Obr. 92 Obr. 93

C. polozky: 100858 Suprava nahradnych
dielov vzduchového filtra

Obr. 94
C. pol.: 214483

C. polozky: 214483 Vzdialeny vzduchovy filter s 2 m (39,37”) hadicou
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RIESENIE PROBLEMOV S PNEUMATICKYMI VENTILATORMI

Lopatky sa neotocia do polohy €istenia

RiesSenie problémov s pneumatickymi ventilatormi

Ziadny alebo nedostatoény privod tlaku (pomocou systému

stlacéeného vzduchu)

Kontrola

Poznamka

Ukon

Skontrolujte privod tlaku.

Na elektronicky komponent
musi pésobit tlak min.

6,5 bar/94,27 psi az max.

8 bar/116,03 psi.

Nastavte privod tlaku.

Skontrolujte funkénost
ventilu.

Pri zapnuti a vypnuti
privodu tlaku musi ventil
mierne kliknut.

Podla potreby pripojte
externé elektrické
napajanie.

Poznamka: dodrziavajte
hodnotu 12 V/24 V.

Ak ventil neklikne, musite
ho vymenit.

Skontrolujte tlakovu hadicu.

Podla potreby vytiahnite
tlakovu hadicu z ventilu a
pripojte ju priamo k privodu
stlaceného vzduchu v dielni
(max. 8 bar/116,03 psi),
aby ste Uniky vzduchu
lokalizovali rychlejSie.

Ak na hadici dochadza k
unikom, musite ju vymenit.

Ak na ventilatore unika
vzduch, musite objednat
vhodnu supravu tesneni.

Mechanicka porucha

Ak su splnené vSetky
vySSie uvedené podmienky,
ale lopatky sa neotodia,
musi byt niekde
mechanicka porucha.

Kontaktujte vyrobcu.

Adresa servisu:
Pozrite ¢ast 1.1.2
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CLEANFIX

Ziadny alebo nedostatoény privod tlaku (pre elektronické
komponenty s kompresorom)

Kontrola

Poznamka

Ukon

Skontrolujte funkénost
kompresora.

Ked sa v kompresore zvysi tlak,
napatie moze klesnut o max.
0,5 V pod menovité napatie.

Podla potreby
nainstalujte elektronicky
komponent stabilnejSim
spbsobom (rézne
prierezy, kratSie kable a
pod.).

Skontrolujte vytvoreny
tlak kompresora.

Skontrolujte zvySenie tlaku v
kompresore

(max. 15 s/min. 6,5 bar/94,27 psi)
s pripojenym ventilatorom.

Ak sa nedosiahne
dostatocny tlak,
kompresor treba
vymenit'.

Skontrolujte funkénost
ventilu.

Pri zapnuti a vypnuti privodu
tlaku musi ventil mierne kliknut.

Podla potreby pripojte externé
elektrické napajanie.

Poznamka: dodrziavajte hodnotu
12V/i24 V.

Ak ventil neklikne,
musite ho vymenit.

Skontrolujte tlakovu
hadicu.

Podla potreby vytiahnite tlakovu
hadicu z ventilu a pripojte ju
priamo k privodu stlaceného
vzduchu v dielni (max.

8 bar/116,03 psi), aby ste Uniky
vzduchu lokalizovali rychlejSie.

Ak na hadici dochadza k
unikom, musite ju
vymenit.

Ak na ventilatore unika
vzduch, musite objednat
vhodnu supravu tesneni.

Mechanicka porucha

Ak su splnené vsetky vyssie
uvedené podmienky, ale lopatky
sa neotoc€ia, musi byt niekde
mechanicka porucha.

Kontaktujte vyrobcu.

Adresa servisu:
Pozrite ¢ast 1.1.2
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12.2

RIESENIE PROBLEMOV S PNEUMATICKYMI VENTILATORMI

Lopatky sa nevratia do polohy Cistenia

Rychlost’ ventilatora je prili$ vysoka

Kontrola

Poznamka

Ukon

Skontrolujte reverznu
funkciu pri znizenej
rychlosti.

Znizenim rychlosti sa znizi
aerodynamicka sila
pdsobiaca na lopatky.

Pri otd€ani smeru lopatiek
znizte rychlost ventilatora
alebo na ventilator
nainstalujte dalSie pruziny.

Adresa servisu:
Pozrite ¢ast 1.1.2

Ventilator nevetra

Kontrola

Poznamka

Ukon

Skontrolujte tlakovu hadicu.

Tlakova hadica nesmie byt
zalomena ani priSkripnuta.

Odstrante zalomenia a
uvolnite stlacené miesta.

Ak je tlakova hadica
poskodena, musite ju
vymenit'.

Skontrolujte funkénost’
ventilu.

Pri zapnuti a vypnuti
privodu tlaku musi ventil
mierne kliknat.

Podla potreby pripojte
externé elektrické
napajanie.

Poznamka: dodrziavajte
hodnotu 12 V/24 V.

Ak ventil neklikne, musite
ho vymenit.

Mechanicka porucha

Ak sa ventilator s
odpojenou hadicou
neprepne spat do
volnobehu, pravdepodobne
vznikla nejaka mechanicka
porucha.

Kontaktujte vyrobcu.

Adresa servisu:
Pozrite ¢ast 1.1.2
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13
131

CLEANFIX

Lopatky sa neotocia do polohy €istenia

Ziadny alebo nedostatoény privod tlaku

Riesenie problémov s hydraulickymi ventilatormi

Kontrola

Poznamka

Ukon

Skontrolujte privod tlaku.

Na elektronicky komponent
musi pdésobit tlak min.

20 bar (H222, H252) alebo
42 bar(H162).

Mbze posobit tlak max.
50 bar/725,19 psi.

Nastavte privod tlaku.

Skontrolujte funkénost’
ventilu.

Pri zapnuti a vypnuti
privodu tlaku musi ventil
mierne kliknat.

Podla potreby pripojte
externé elektrické
napajanie.

Poznamka: dodrziavajte
hodnotu 12 V/24 V.

Ak ventil neklikne, musite
ho vymenit.

Skontrolujte tlakovu hadicu.

Skontrolujte, ¢i na tlakovej
hadici nedochadza k
nejakym unikom.

Ak na hadici dochadza k
unikom, musite ju vymenit.

Ak na ventilatore unika
vzduch, musite objednat
vhodnu supravu tesneni.

Mechanicka porucha

Ak su splnené vSetky
vy$Sie uvedené podmienky,
ale lopatky sa neotocia,
musi byt niekde
mechanicka porucha.

Kontaktujte vyrobcu.

Adresa servisu:
Pozrite ¢ast' 1.1.2
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13.2

RIESENIE PROBLEMOV S HYDRAULICKYMI VENTILATORMI

Lopatky sa nevratia do polohy Cistenia

Rychlost’ ventilatora je prili$ vysoka

Kontrola

Poznamka

Ukon

Skontrolujte reverznu
funkciu pri znizenej
rychlosti.

Znizenim rychlosti sa znizi
aerodynamicka sila
pdsobiaca na lopatky.

Pri otd€ani smeru lopatiek
znizte rychlost ventilatora
alebo na ventilator
nainstalujte dalSie pruziny.

Adresa servisu:
Pozrite ¢ast 1.1.2

Olej vo ventilatore neprudi spat’

Kontrola

Poznamka

Ukon

Skontrolujte tlakovu hadicu.

Tlakova hadica nesmie byt
zalomena ani priSkripnuta.

Odstrante zalomenia a
uvolnite stlacené miesta.

Ak je tlakova hadica
poskodena, musite ju
vymenit'.

Skontrolujte funkénost
ventilu.

Pri zapnuti a vypnuti
privodu tlaku musi ventil
mierne kliknat.

Podla potreby pripojte
externé elektrické
napajanie.

Poznamka: dodrziavajte
hodnotu 12 V/24 V.

Ak ventil neklikne, musite
ho vymenit..

Mechanicka porucha

Ak sa ventilator s
odpojenou hadicou
neprepne spat do
volnobehu, pravdepodobne
vznikla nejaka mechanicka
porucha.

Kontaktujte vyrobcu.

Adresa servisu:
Pozrite ¢ast' 1.1.2
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14
141

Riesenie problémov

Elektronické komponenty

Skrat
V pripade skratu vnutorna poistka elektronicky komponent vypne.

56)  Skontrolujte inStalaciu elektronickych komponentov, &i na nich nie su
skraty, a skrat odstrarite.

Prehriatie
V pripade prehriatia motora (teploty nad 70 °C/158 °F) vnutorna poistka
elektronicky komponent vypne.

57) Vyberte miesto inStalacie chladi¢a pre elektronicky komponent.

Kéd chyby
I L /
\
DIP prepina¢
Obr. 95
Kéd chyby LED Pri¢ina chyby
Neblika Skontrolujte prevadzkové napatie
Blika raz za sekundu Normalny stav
Blika kazdych 6 sekund Porucha ventilu:
Ak je DIP prepina¢ 4 nastaveny do polohy ,,On* (Zap):
- Skrat na uzemneni
- Dosiahla sa maximalna teplota elektroniky
Ak je DIP prepinac 4 nastaveny do polohy ,Off (Vyp):
- Otvorte obvod ku ventilu
Blika kazdych 12 sekund Porucha kompresora:
- Skrat na uzemneni
- Dosiahla sa maximalna teplota elektroniky
- Otvorte obvod ku kompresoru
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