CLEANFIX INSTRUKCJA OBSLUGI

E—
https://cleanfix.org/instructions

EN: Scan QR code to get instructions in other languages.
DE: QR-Code scannen um Anleitung in weiteren Sprachen zu erhalten.

FR: Scanner le code QR pour obtenir des instructions dans d'autres langues.
IT: Scansione QR-Code per ottenere istruzioni in altre lingue.

ES: Escanea el Cddigo QR para obtener instrucciones en otros idiomas.

PT: Digitalize o Cédigo QR para obter instrugdes noutras linguas.

TR: Diger dillerdeki talimatlar i¢in QR kodunu tarayin




CZYSTE CHLODNICE OSZCZEDNOSC CZASU | PALIWA

Dziekujemy za wybranie wentylatora rewersyjnego Cleanfix®.

Tylko rewersyjne wentylatory Cleanfix® obracajg swoje topatki wentylatora w pozycje poprzeczng po
dotknieciu przycisku i skutecznie czyszczg chtodnice oraz ekrany. Dzieki ulepszonemu chtodzeniu
ogranicza sie moc napedu. W rezultacie wieksza moc jest dostepna jednoczesnie na wale odbioru
mocy i na kotach, a zuzycie paliwa jest mniejsze.

WIEKSZA MOC
Wentylatory rewersyjne Cleanfix® zwiekszajg moc

nawet o 27 KM, a tym samym zapewniajg wiekszg
energie.

ZWIEKSZONA WYDAJNOSC

Wentylatory rewersyjne Cleanfix® czyszczg na
petnej predkosci bez przerywania pracy.

OSZCZEDNOSC PALIWA
Wentylatory rewersyjne Cleanfix® pozwalajg na

utrzymywanie chtodnic w czystosci i
zaoszczedzenie nawet 4 kW mocy w poréwnaniu z
chtodnicami zanieczyszczonymi.

MNIEJ PRZESTOJOW
ODWROCENIE LOPATEK W . . .
POZYCJE POPRZECZNA Wentylatory rewersyjne Cleanfix® wydtuzajg okresy

konserwacji i czyszczenia.

@ ZOPTYMALIZOWANE CHLODZENIE

Wentylatory rewersyjne Cleanfix® dostosowuijg kat
topatek do wymagan chtodzenia.

WYDAJNE CZYSZCZENIE
Wentylatory rewersyjne Cleanfix® automatycznie

wydmuchujg zanieczyszczenia chtodnicy w

CZYSZCZENIE POD odstepach czasu, ktére mozna dowolnie
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CLEANFI)( INFORMACJE OGOLNE 1

1 Informacje ogodlne

1.1 Informacja prawna

111 Prawo autorskie

TLUMACZENIE INSTRUKCJI OBStUGI
Prawa autorskie stanowig wtasnos¢ firmy Hagele GmbH.
Wszelkie prawa zastrzezone.

Tresc¢ niniejszej instrukcji obstugi moze ulec zmianie bez powiadomienia.
Podlega zmianie.

© Hagele GmbH 2021

1.1.2 Adres serwisu

Siedziba gtéwna w Niemczech Oddziat w Kanadzie

Hagele GmbH Cleanfix North America Inc.

Am Niederfeld 13 250 Wright Blvd.

DE-73614 Schorndorf Stratford, Ontario

Germany Canada N4Z 1H3

Tel.: +49 7181 96988 -36 Tel.: +1 519 275 2808

Faks: +49 7181 96988 -80 Faks: +1 519 275 3995
E-Mail: service@cleanfix.org | E-Mail: cleanfix-ca@cleanfix.org
Strona http://www.cleanfix.org | Strona http://www.cleanfix.org
internetowa: internetowa:

1.1.3  Aktualne instrukcje obstugi

Aktualna wersja instrukcji obstugi i inne informacje dostepne sg pod
adresem https://cleanfix.org/instructions.
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1.2.2
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CLEANFIX

Przed zainstalowaniem wentylatora Cleanfix nalezy zapoznac¢ sie z trescia
niniejszej instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi stanowi nieodtgczng czes¢ produktu i nalezy ja
przechowywac tak, aby byta zawsze do dyspozyc;ji.

Zespot docelowy

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona wytgcznie dla mechanikow
przeszkolonych w zakresie obstugi maszyn przemystowych.

Opisywany produkt moze by¢ instalowany i uruchamiany wytgcznie przez
wykwalifikowany personel, ktéry zapoznat sie z instrukcjg obstugi,
produktem, a takze z krajowymi przepisami i regulacjami dotyczacymi
pracy, bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

Odpowiedzialnos$¢ i uszkodzenia

Podczas instalacji moze by¢ konieczne wprowadzenie modyfikacji w
maszynie. Hagele GmbH nie odpowiada za koszty modyfikacji i instalaciji.

Hagele GmbH nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za:

e szkody bezposrednie lub straty posrednie wynikajgce z niewtasciwej
obstugi lub konserwaciji;

e obrazenia ciata lub uszkodzenia mienia spowodowane przez
nieprzeszkolony personel lub w wyniku nieprzestrzegania przepiséw
dotyczacych pracy, bezpieczehstwa i zapobiegania wypadkom.

Instrukcja obstugi zawiera przyktadowe ilustracje oraz elementy opcjonalne.
Czasami produkt moze rézni¢ sie od tego, ktéry widoczny jest na
zamieszczonych opisach i ilustracjach.

Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ dostarczony produkt pod katem
uszkodzen transportowych i kompletnosci zawartosci opakowania:

¢ Nalezy natychmiast udokumentowa¢ na pismie wszelkie defekty i
uszkodzenia.

o Wykona¢ zdjecia uszkodzonych czesci.

o Wystac pisemny raport dot. uszkodzenh do biura obstugi klienta.

Na ogot nieupowaznione modyfikacje, zmiany lub niewtasciwe uzycie
zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wynikte uszkodzenia.
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1.2.3 Identyfikacja produktu

W przypadku pytan skierowanych do producenta, wymagane sg
nastepujgce informacje:

A) Numer seryjny wentylatora

Numer seryjny: #

Numer seryjny znajduje sie na bocznej krawedzi przedniej obudowy.

Rys. 1

B) Dane maszyny

Producent:

Model:

Godziny pracy:

C) Fotografia wentylatora

Wystac¢ zdjecie wentylatora.

Adres serwisu: Patrz punkt 1.1.2




INFORMACJE OGOLNE CL E A NFI)(

1.3 Opis produktu

1.3.1 Komponenty pneumatyczne wentylatora

Rys. 2

(1) Waz cisnieniowy
(2) Zacisk weza
(3) Zitgcze odcigzajace
(4) Wentylator
(5) Sruby kotnierza
(6) Kotnierz

(7) Sruby mocujace
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1.3.2

Komponenty wentylatora hydraulicznego

1

Rys. 3

(1) Ztgcze odcigzajgce
(2) Wentylator

(3) Sruby kotnierza
(4) Kotnierz

(5) Sruby mocujgce
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1.3.3

Komponenty elektroniczne

Aktywacja uktadu hydraulicznego

Aktywacja uktadu pneumatycznego

Z ukfadem hydraulicznym w maszynie

Z uktadem sprezonego
powietrza w maszynie

Bez ukfadu sprezonego
powietrza w maszynie

Rys. 4

Blok typu kombi - zawér

Zespot sprezarki

Zespoét zaworu z
regulatorem czasowym

Blok typu kombi - zespot
zaworu z regulatorem
czasowym

Zespot zaworu z
regulatorem czasowym

Jednostka sterujgca z
regulatorem czasowym

E-Box z regulatorem
czasowym

10
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2 Bezpieczenstwo
21 Przeznaczenie
Produkt moze by¢ uzywany wytgcznie do nastepujgcych celéw:

e Do chiodzenia maszyn przemystowych.
e Do czyszczenia chtodnic maszyn przemystowych.

2.2 Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie

o Uzytkowanie wentylatora niezgodnie z przeznaczeniem producenta.

o Korzystanie z jednostki elektrycznej innej firmy.

e |Instalacja wentylatora bezposrednio na wale korbowym lub
napedzanie wentylatora za pomocg kota zebatego przektadni
zebatej o zebach prostych.

23 Ogdlne informacje dot. bezpieczenstwa

Ponizsze OSTRZEZENIE! dotyczy informacji zwigzanych z bezpieczehstwem
i ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg, w ktorej niezastosowanie sie do
ostrzezenia moze spowodowaé $mier¢ lub powazne obrazenia.

/\ OSTRZEZENIE!

Praca przy uruchomionej maszynie moze skutkowa¢ powaznymi
obrazeniami lub $miercia!

Przedmioty lub osoby mogg zostaé¢ pochwycone, wciggniete lub zgniecione.
»  Wytgczyc¢ silnik.

»  Wyjac kluczyk z wytgcznika.

» Odtgczy¢ przewdd masy od akumulatora.

» Zawiesi¢ na maszynie znak ,Nie uruchamiac”.

Stoczenie sie maszyny moze spowodowaé¢ powazne obrazenia lub
$Smier¢!

Niezabezpieczona maszyna moze przemies$cic sie i przejechac lub
przygniesc¢ osoby postronne.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed stoczeniem sie.

11



BEZPIECZENSTWO CL E A NFI)(

Ponizsza PRZESTROGA! dotyczy informacji zwigzanych z bezpieczenstwem i
ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg, w ktorej niezastosowanie sie do
ostrzezenia moze spowodowac lekkie lub umiarkowane obrazenia.

/\ PRZESTROGA!

Czesci pod cisnieniem moga spowodowac obrazenia!

Podczas pracy zwigzanej z czeSciami pneumatycznymi i hydraulicznymi
moze dojs¢ do obrazen ciala.

»  Tylko wykwalifikowany personel moze wykonywac prace zwigzane z
elementami pod ci$nieniem.

Ponizsza UWAGA! dotyczy informacji zwigzanych z bezpieczenstwem i
ostrzega przed sytuacjg, w ktorej niezastosowanie sie do ostrzezenia moze
spowodowac uszkodzenie.

UWAGA

Starzenie sie przewodéw hydraulicznych moze powodowaé
uszkodzenia!

Przewody hydrauliczne podlegajg naturalnemu starzeniu sie, ktére
zmniejsza wiasciwosci uzytkowe materiatu.

» W przypadku normalnych wymagan zalecany okres wymiany wynosi
szes¢ lat (patrz ,German Social Accident Insurance (DGUV)”, zasada
113-020 z roku 2021 r.).

Poszczegdlne rozdziaty instrukcji obstugi zawierajg dodatkowe informacje
dotyczgce bezpieczenstwa, ktoérych rowniez nalezy przestrzegac.

12



CLEANFIX WYMAGANE NARZEDZIA

3 Wymagane narzedzia
Instalacja weza cisnieniowego

e Srodek smarny
o Kleszcze (szczypce do opasek zaciskowych)
e Standardowe narzedzia do montazu weza cisnieniowego

Instalacja kotnierza

o Czujnik zegarowy z uchwytem magnetycznym
e Klucz dynamometryczny 10 Nm — 80 Nm

Instalacja wentylatora

o Whkretarka bezprzewodowa

o Wiertto stopniowe

e Klucz dynamometryczny 12 Nm — 20 Nm
e Szczypce blokujgce (np. Vise Grip)

Instalacja zlgczki na wezu cisnieniowym (H162)

e Klucz 10 mm
e Klucz 12 mm

Instalacja i podigczenie komponentéow elektronicznych

o Wkretarka bezprzewodowa
e Wiertto 22 mm (0,866")
e Narzedzia standardowe i reczne

13



WYMONTOWYWANIE ORYGINALNEGO WENTYLATORA CL E A NFI)(

4 Wymontowywanie oryginalnego wentylatora

.g /\ PRZESTROGA!

Obrazenia spowodowane goracym silnikiem!
Gorgcy silnik moze poparzy¢ rece lub inne czesci ciata.

» Poczekaé, az silnik ostygnie.

1)  Wyjac elementy, aby uzyskac dostep do oryginalnego wentylatora.
2)  Wyjac oryginalny wentylator.

3) W razie potrzeby wyjg¢ inne komponenty.

Przed wyjeciem oryginalnego wentylatora nalezy przeczytac instrukcje
obstugi producenta maszyny i przestrzega¢ zapisanych w niej informacji.

I

14



CL E A NFI)( INSTALACJA WENTYLATORA CLEANFIX

5 Instalacja wentylatora Cleanfix

UWAGA

Instalacja wentylatora na wale korbowym lub uzycie kota zebatego o
zebach prostych do napedzania wentylatora moze spowodowac
uszkodzenie!

Drgania skretne przenoszone z watu korbowego lub kota zebatego o
zebach prostych mogag spowodowac¢ uszkodzenie maszyny i wentylatora.

»  Zainstalowac ttumiki drgan Cleanfix miedzy wentylatorem a watem
korbowym lub kotem zebatym o zebach prostych.

5.1 Przygotowanie ostony

i @

4)  Wywierci¢ otwor (20 mm/0,787”) mozliwie jak najblizej chtodnicy.

Pozycja otworu

Po prawej lub lewej stronie w dolnej czesci ostony, mozliwie jak najblizej
chtodnicy (Rys. 13).

5) Wlozy¢ ztgcze odcigzajgce do otworu z zewnatrz.

6) Zamocowa¢ zigcze odcigzajgce od wewnatrz, uzywajac nakretki.

N
>
N
>

Rys. 13

15



INSTALACJA WENTYLATORA CLEANFIX CL E A NFI)(

Opcja: pierscien blaszany

i @

W zaleznosci od konstrukcji maszyny pierscien blaszany moze stanowi¢
czesc¢ zakresu dostawy i nalezy go rowniez zainstalowac.

Rys. 14

16



CL E A NFI)( INSTALACJA WENTYLATORA CLEANFIX

5.2 Instalacja weza cisnieniowego

UWAGA

Zgiety przewéd wlotu powietrza moze spowodowaé uszkodzenie!

Przewdd wlotu powietrza moze sie zgig¢ po zainstalowaniu weza
cisnieniowego. W rezultacie waz cisnieniowy moze kolidowac z topatkami
wentylatora i uszkodzi¢ wentylator.

»  Ostroznie ustawi¢ recznie przewdd wlotu powietrza z powrotem w
pozycji poziomej.

mﬁlm I (N -\ W

= —_— —_—

Rys. 15 Rys. 16

Nieprawidtowo zainstalowany zacisk weza moze spowodowac
uszkodzenie!

Gdy zacisk weza jest instalowany, koncowki mocowania zacisku mogg by¢
ustawione pionowo. W rezultacie koncowki mocowania zacisku mogag
kolidowac z topatkami wentylatora.

»  Aby obrdci¢ zacisk weza do momentu, az koncéwki mocowania
zacisku zostang ustawione poziomo, nalezy uzy¢ szczypiec do
zacisku.

L e
il Ing S

17



INSTALACJA WENTYLATORA CLEANFIX CL E A NFI)(

7) Nasung¢ zacisk weza na przewdd cisnieniowy.
8) Nanies¢ krople oleju na otwor przewodu wlotu powietrza.
9) Nasunag¢ waz cisnieniowy na przewdd wlotu powietrza do
oznaczenia (25 mm/0,984”) (Rys. 19).
10) Ustawi¢ zacisk weza, jak pokazano na Rys. 18.
11)  Scisngé razem koncdwki mocowania zacisku za pomocg szczypiec
do zacisku weza.
i
an:-x ~
! i
| §
I 0 5 | — S ]
-

/4 8 T 11 ] -\ A\ -

Rys. 20

18



CL E A NFI)( INSTALACJA WENTYLATORA CLEANFIX

5.3 Instalacja kotnierza
12) Usungac calg rdze z powierzchni montazu do maszyny.
13) Usuna¢ pozostate zanieczyszczenia.
14)  Zdjac etykiete z kotnierza i wyczysci¢ powierzchnie.

15) Przymocowac¢ kotnierz za pomoca $rub (przestrzega¢ wartosci
momentu podanych przez producenta maszyny).

Rys. 21 Rys. 22

Po zainstalowaniu kotnierza
przestrzen potrzebna do
zainstalowania wentylatora moze sie
zmniejszy¢.

Jesli tak sie zdarzy, nalezy:

i @

» Uzy¢ arkusza tektury, aby
zabezpieczy¢ zebra chtodnicy.

» Wprowadzi¢ wentylator do
ostony. Rys. 23

> Zainstalowacé kotnierz.

UWAGA

Uzycie srub o nieprawidtowej dtugosci moze spowodowac uszkodzenie!

Jesli sruby sg zbyt krétkie, kotnierz z
wentylatorem moze poluzowac sie
podczas dziatania.

Zbyt dtugie Sruby mogg spowodowac
uszkodzenie maszyny.

»  Sprawdzi¢ dtugos¢ srub.

» W razie potrzeby wymieni¢
sruby.

19
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5.4 Pomiar bicia osiowego i promieniowego

UWAGA

Bicie osiowe i promieniowe moze spowodowaé uszkodzenie!

Niewywazenie spowoduje uszkodzenie wentylatora i maszyny.

» Bicie osiowe i promieniowe nalezy sprawdzi¢ za pomocg czujnika
zegarowego.

» W razie potrzeby sprawdzi¢ powierzchnie styku i wyczysci¢ je
ponownie.

» W razie koniecznosci obrdcié kotnierz do nastepnego otworu i
powtdrzy¢ proces.

16) W razie potrzeby zmniejszy¢ nacigg paska, aby zapewni¢ doktadny
pomiar.

17)  Sprawdzi¢ bicie osiowe i promieniowe za pomocg czujnika
zegarowego.

18)  Tolerancja nie moze przekracza¢ 0,1 mm (0,004”).

A maks. 0,1 mm
(0,004")

Rys. 25

20



CL E A NFI)( INSTALACJA WENTYLATORA CLEANFIX

5.5 Instalacja wentylatora

i

Gtebokosé montazu

Aby wentylator osiggngt maksymalny przeptyw powietrza, nalezy go
zainstalowac¢ na gtebokosci montazowej wynoszacej 2/3 profilu topatki w
ostonie.

13
2/3

Noa
)

W

Rys. 26 Rys. 27

Opcja: Flex-Tips (przedtuzenia topatek)

Aby zwiekszy¢ predkosc przeptywu powietrza, nalezy uzyc¢ elastycznych
koncowek Flex-Tips i zminimalizowaé szczeline pomiedzy topatkg a
ostong.

Idealny przeptyw powietrza uzyskuje sie, gdy szczelina miedzy
koncoéwkami Flex-Tips a ostong wynosi 1 mm / 0,004”. Brak okragtosci
ostony moze powodowac $cieranie materiatu koncowek Flex-Tips z
powodu stykania sie z ostona.

Rys. 28
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UWAGA

Nieostrozna instalacja wentylatora moze spowodowaé uszkodzenie!

Nieostrozna instalacja wentylatora moze spowodowaé uszkodzenie
zeberek chtodnicy. Moze to zmniejszy¢ wydajnosc chtodnicy.

» Uzy¢ arkusza tektury, aby zabezpieczy¢ zebra chtodnicy.

19)  Ostroznie wprowadzi¢ wentylator do ostony.

Rys. 29
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i @

20) Wprowadzi¢ waz cisnieniowy poprzez ztgcze odcigzajgce
(patrz Rys. 30 punkt 1).

21)  Ustawi¢ wentylator na kotnierzu.

22)  Wkreci¢ recznie dostarczone $ruby mocujgce (patrz Rys. 30 punkt
2).

=D

1

Rys. 30

23) Dokreci¢ sruby mocujgce podanym momentem.

Moment

C162, H162, C225 - 12 Nm
C200, C220, C222, H222, C252, - 20 Nm
H252, C300
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5.6 Naprezanie weza cisnieniowego

UWAGA

Nieprawidiowe naprezenie weza cisnieniowego moze spowodowacé
uszkodzenie!

Jesli naprezenie jest niedostateczne, waz cisnieniowy moze zostac
pochwycony przez topatki wentylatora podczas dziatania.

Jesli naprezenie jest zbyt duze, uszczelka na zespole wlotu powietrza

moze ulec zuzyciu, powodujgc wydostawanie sie powietrza z wentylatora.

» Sprawdzi¢ naprezenie i w razie koniecznosci naprezy¢ waz
cisnieniowy (patrz Rys. 31).

24) Naprezy¢ waz cisnieniowy (patrz Rys. 32 punkt 1) tak, aby zespot
wlotu powietrza mogt sie swobodnie obracaé (maks. 15°).

25) Zabezpieczy¢ waz cisnieniowy za pomocg ztgcza odcigzajgcego
(patrz Rys. 32 punkt 2).

n

Rys. 31 Rys. 32

W przypadku wentylatoréw wiekszych niz 900 mm (35,433”) waz
ci$nieniowy nalezy zamocowac w potowie diugosci.

i @
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INSTALACJA WENTYLATORA CLEANFIX

5.7 Zapobieganie kolizji

5.7.1  Wentylator pneumatyczny

26) Doprowadzi¢ sprezone powietrze (maks. 10 baréw/145 psi) do
wentylatora, az topatki wentylatora zostang ustawione poprzecznie.

Rys. 33

27)  Scisngé waz cisnieniowy (np. za pomocg szczypiec zaciskowych).

28) W razie potrzeby zmniejszy¢ naciag paska.

29)  Obréci¢ recznie wentylatorem (patrz Rys. 34).

30) Upewnic sie, ze — gdy topatki znajdujg sie w potozeniu poprzecznym
— nie kolidujg z zadnymi przedmiotami przed lub za wentylatorem
(minimalna szczelina 5 mm (0,196”) / patrz Rys. 35).

31) W razie potrzeby wykonac regulacje.

L
Rys. 34 Rys. 35
32) Wypuscic sprezone powietrze z wentylatora.
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5.7.2

Wentylator hydrauliczny

Nalezy upewnic sig, ze topatki — gdy znajdujg sie w potozeniu poprzecznym
— nie kolidujg z zadnymi przedmiotami przed lub za wentylatorem. W
przypadku wentylatorow hydraulicznych nalezy to zrobi¢, wykonujgc
pomiar, poniewaz obrotow wentylatora nie mozna odwroci¢, gdy maszyna
jest zatrzymana (w uktadzie nie ma cisnienia hydraulicznego).

Pozycja chtodzenia Pozycja poprzeczna Pozycja czyszczenia

33) Zmierzy¢, czy podczas dziatania nie przeszkadzajg jakiekolwiek
przedmioty (patrz Rys. 39).

X1, X2 = min. 5 mm (0.196*)

V

D strona chtodnicy

c
X2 E X1=A-B-3

strona silnika

| :. J xz-n-e-g

c

i

Rys. 39

A = odlegto$¢ od srodka topatki do chtodnicy

B = kontur przedmiotu kolidujgcego po stronie chtodnicy
C = szerokos¢ topatki

D = odlegtos¢ od srodka fopatki do silnika

E = kontur przedmiotu kolidujgcego po stronie silnika

X1, X2 = szczelina, min. 5 mm (0,196”)
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5.8 Instalacja ztagczki na wezu cisnieniowym (HH162)

34)  Przykrecic tuleje w lewo na wezu cisnieniowym do oporu (klucz 12 mm).

Rys. 40

35)  Przykreci¢ element tgczgcy w prawo na tulei do oporu (klucz 10 mm).
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6

6.1

Instalacja ukiadu elektronicznego

UWAGA

Uzycie niewlasciwego zrédia zasilania moze spowodowac
uszkodzenie!

Komponenty elektroniczne mogg ulec uszkodzeniu, jesli zostang
podtaczone do niewtasciwego zrédta zasilania.

» Nalezy upewnic sie, ze komponenty elektroniczne sg odpowiednie dla
istniejacego zrodta zasilania (12 V / 24 V).

Szkody spowodowane wplywem srodowiska!
Komponenty elektroniczne mogg zosta¢ uszkodzone przez czynniki
Srodowiskowe.

» Zainstalowac¢ komponenty elektroniczne w miejscu chronionym przed
wodg, kurzem, wibracjami i wysokg temperaturg (maks. 70°C/158°F).

»  Aby zapewnic¢ lepszg ochrone, filtr powietrza mozna zamontowac¢ w
kabinie maszyny przy uzyciu przedtuzacza (patrz Rys. 94).

Instalacja komponentéw elektronicznych

UWAGA

Nieprawidlowe ustawienie filtra powietrza moze spowodowac
uszkodzenie!

Komponenty elektroniczne wyposazone w filtr powietrza mogg zostaé
uszkodzone w wyniku przedostania sie wody do filtra powietrza.

» Zamontowac komponenty elektroniczne z filtrem powietrza
skierowanym w gore lub w bok.

Rys. 42 Rys. 43 Rys. 44

36) Zamocowac¢ komponent elektroniczny za pomocg odpowiednich
Srub.
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6.1.1  Wymiary instalacji

Uktad pneumatyczny | Zawoér

. 14 (0.55%)

2 14(0.85")

20 (0.78")

Rys. 46

114 (4.49")

65 (2.56)
Pzl

174 (6.85") | 117 (4.61")

&
o

Rys. 47

Uktad pneumatyczny | Jednostka sterujaca z regulatorem czasowym
Mini- / regulatorem czasowym Multi-

114 (4.49")

65 (2.56"
MO

174 (6.85%) 117 (4.61")

Rys. 48
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Uktad pneumatyczny | E-Box z regulatorem czasowym-Multi

119 (4.68
71‘279 )
I
[c1O
oYo)
110 (433
=
@
a Y Vo)
A4
r 8
o—=0
@

=7 J J |- 0
q%
z S
& 9@/
;-( 240 (9.45") 160 (6.30") 30 (5.11"
)

30(1.18"
© F
=1

~7) = )
7
00157 77 (3.03" &

Rys. 49

Rys. 50

Uktad hydrauliczny | Zesp6t zaworu z regulatorem czasowym Mini- /
Regulatorem czasowym Multi-

30 (1.18%) 20 (0.78")

o]
85 (2.56'

47 (1.85%)

3 (1.42°)
fo

]
[ o
Lo
I

Rys. 52

Uktad hydrauliczny | Blok typu kombi — Valvet z regulatorem
czasowym Mini- / regulatorem czasowym Multi-

40 (236")
@36 (142") 20 (078")

65(2.56")

o
rfic i
= 1
& oo
113 (4454 | 1.88") ﬁ K .\‘
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Jak wyglada instalacja

Uktad pneumatyczny | Zawér

(w przypadku maszyn z ukladem sprezonego powietrza)

A==

o 5

Rys. 54

(1) Waz cisnieniowy

(2) Ztacze Srubowe weza
(38) Zacisk weza

(4) Chtodnica

(5) Ostona

(6) Wentylator

(7) Kotierz

(8) Zawoér

(9) Przetgcznik (przycisk)

(10) Bezpiecznik (12 V: 20 A/ 24 V: 15 A)

(11) Zasilanie wigczane kluczykiem
(zacisk 15) [przewdd czerwony]

(12) Uziemienie maszyny (zacisk 31)
[przewdd czarny]

(13) Tréjnik

(14) Zbiornik sprezonego powietrza

(15) Zawor przelewowy

Uktad pneumatyczny | Zespot zaworu z regulatorem czasowym Mini- /

regulatorem czasowym Multi-

(w przypadku maszyn z ukladem sprezonego powietrza)

/’fj

AN

L.
o —

®
@
@ —

Rys. 55

(1) Waz cisnieniowy

(2) Ztacze Srubowe weza

(38) Zacisk weza

(4) Chtodnica

(5) Ostona

(6) Wentylator

(7) Kotierz

(8) Zespot zaworu z regulatorem

czasowym Mini- lub regulatorem
czasowym Multi-

(9) Przetgcznik (przycisk)

(10) Uziemienie maszyny (zacisk 31)
[przewdd szary]

(11) Bezpiecznik (12V /24 V:3 A)

(12) Zasilanie wigczane kluczykiem
(zacisk 15) [przewod czerwony]

(13) Uziemienie maszyny (zacisk 31)
[przewod czarny]

(14) Tréjnik

(15) Zbiornik sprezonego powietrza

(16) Zawor przelewowy

Uktad pneumatyczny | Standardowy zespét sprezarki
(w przypadku maszyn bez uktadu sprezonego powietrza)

o
®/\\

Yl

Rys. 56

(1) Waz ci$nieniowy

(2) Zigcze Srubowe weza
(3) Zacisk weza

(4) Chtodnica

(5) Ostona

(6) Wentylator

(7) Kotierz

(8) Zespot sprezarki

(9) Przetacznik (przycisk)

(10) Bezpiecznik
(12V:20A/24V: 15A)

(11) Zasilanie wigczane kluczykiem
(zacisk 15) [przewod czerwony]

(12) Uziemienie maszyny (zacisk 31)
[przewod czarny]
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Uktad pneumatyczny | Jednostka sterujaca z regulatorem czasowym
Mini- / regulatorem czasowym Multi-
(w przypadku maszyn bez uktadu sprezonego powietrza)

V4

® (?
s
= @

Rys. 57

(1) Waz cisnieniowy

(2) Ztacze Srubowe weza

(38) Zacisk weza

(4) Chtodnica

(5) Ostona

(6) Wentylator

(7) Kotierz

(8) Jednostka sterujaca z regulatorem

czasowym Mini- / regulatorem
czasowym Multi-

(9) Przetgcznik (przycisk)

(10) Uziemienie maszyny (zacisk 31)
[przewdd szary]

(11) Bezpiecznik
(12V:20A/24V:15A)

(12) Zasilanie wigczane kluczykiem
(zacisk 15) [przewod czerwony]

(13) Uziemienie maszyny (zacisk 31)
[przewod czarny]

Uktad pneumatyczny | E-Box z regulatorem czasowym-Multi
(w przypadku maszyn bez uktadu sprezonego powietrza)

?
®/\\

]

»
Ne=

Rys. 58

Uktad hydrauliczny | Zawoér
(w przypadku maszyn z uktadem hydraulicznym)

&J

4

7
=

Rys. 59

(1) Waz cisnieniowy

(2) Ztgcze Srubowe weza
(3) Zacisk weza

(4) Chtodnica

(5) Ostona

(6) Wentylator

(7) Kotierz

(8) E-Box z regulatorem

czasowym-Multi
(9) Przetacznik (przycisk)
(10) Bezpiecznik
(12V:20A/24V: 15A)
(11) Zasilanie wigczane kluczykiem
(zacisk 15) [przewod czerwony]
(12) Uziemienie maszyny (zacisk 31)
[przewod czarny]

(1) Potgczenie wentylatora z zaworem
za pomoca weza

(2) Ztacze Srubowe weza

(3) Chtodnica

(4) Ostona

(5) Wentylator

(6) Kotierz

(7) Przetgcznik (przycisk)

(8) Bezpiecznik (12V /24 V: 3 A)
(9) Zasilanie wigczane kluczykiem

(zacisk 15) [przewdd czerwony]
(10) Uziemienie maszyny (zacisk 31)
[przewod czarny]
(11) Zbiornik oleju hydraulicznego
(12) Pompa hydrauliczna
(13) Troéjnik
(14) Zawor
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Uktad hydrauliczny | Zespo6t zaworu z regulatorem czasowym Mini- /
Regulatorem czasowym Multi-
(w przypadku maszyn z uktadem hydraulicznym)

Rys. 60

M

Potaczenie wentylatora z zaworem
za pomoca weza

(2) Ztacze Srubowe weza

(3) Chtodnica

(4) Ostona

(5) Wentylator

(6) Kotnierz

(7) Modut sterowania regulatorem
czasowym

(8) Przetgcznik (przycisk)

Uziemienie maszyny (zacisk 31)

[przewdd szary]

(10) Bezpiecznik (12V /24 V:3 A)

(11) Zasilanie wigczane kluczykiem
(zacisk 15) [przewdd czerwony]

(12) Uziemienie maszyny (zacisk 31)

[przewod czarny]

Zbiornik oleju hydraulicznego

Pompa hydrauliczna

Trojnik

Zawor

(13
(14
(15
(16

— =

Uktad hydrauliczny | Blok typu kombi — zawér
(w przypadku maszyn z uktadem hydraulicznym)

Rys. 61

Q)

Potgczenie wentylatora z
zaworem za pomocg weza

(2) Zigcze Srubowe weza

(3) Chtodnica

(4) Ostona

(5) Wentylator

(6) Kotnierz

(7) Przetacznik (przycisk)

(8) Bezpiecznik (12V /24 V:3 A)

(9) Zasilanie wigczane kluczykiem
(zacisk 15) [przewod czerwony]

(10) Uziemienie maszyny (zacisk 31)
[przewod czarny]

(11) Zbiornik oleju hydraulicznego

(12) Pompa hydrauliczna

(13) Tréjnik

(14) Blok typu kombi — zawér

redukcyjny 3/2-drozny

Uktad hydrauliczny | Blok typu kombi — Valvet z regulatorem
czasowym Mini- / regulatorem czasowym Multi-
(w przypadku maszyn z uktadem hydraulicznym)

R

4

! &
' ®
i T @

Rys. 62

Q)

Potgczenie wentylatora z
zaworem za pomocg weza

(2) Zigcze Srubowe weza

(3) Chtodnica

(4) Ostona

(5) Wentylator

(6) Kotierz

(7) Modut sterowania regulatorem
czasowym

(8) Przetacznik (przycisk)

Uziemienie maszyny (zacisk 31)

[przewod szary]

(10) Bezpiecznik (12V /24 V: 3 A)

(11) Zasilanie wigczane kluczykiem
(zacisk 15) [przewdd czerwony]

(12) Uziemienie maszyny (zacisk 31)

[przewdd czarny]

Zbiornik oleju hydraulicznego

Pompa hydrauliczna

Trojnik

Blok typu kombi — zawér

redukcyjny 3/2-drozny

(13
(14
(15
(16

Rt NS NN

33



“ INSTALACJA UKLADU ELEKTRONICZNEGO CL E A NFI)(

6.2

Instalacja przycisku

i

Miejsce instalacji

Jesli w konsolach dostepny jest nieprzydzielony przycisk, mozna go uzy¢.
W przeciwnym razie w konsoli nalezy wywierci¢ otwor na dostarczony
przycisk.

37)  Okresli¢ miejsce instalacji przycisku.

UWAGA

Wiercenie w komponentach elektronicznych moze spowodowac
uszkodzenie!

Pod konsolami zainstalowane sg komponenty elektroniczne. Komponenty
te moga ulec uszkodzeniu podczas wiercenia.

»  Sprawdzi¢, czy komponenty elektroniczne nie zostang naruszone
podczas wiercenia.

>  Wiercié¢ ostroznie.

38) W razie potrzeby wywierci¢ w konsoli otwér (22 mm/0,866”).

39) Zainstalowac przycisk.
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6.3 Podtagczanie komponentu elektronicznego do zrédta zasilania

i Zasilanie

Jesli dostepne jest przetgczane, zabezpieczone bezpiecznikiem zrédto
zasilania (zacisk 15) o wystarczajgcym napieciu (patrz Rys. 65 — Rys. 73),
mozna go uzy¢.

40) Podtgczy¢ komponent elektroniczny do zrodta zasilania maszyny
(patrz Rys. 65 — Rys. 73).

Uktad pneumatyczny | Zawér

Masa
i+ Zacisk 31

12V/ 24 V przelaczane
Zacisk 15

3 Berpiccanic
12V 1A/ 24V 1A
\_LO Przycisk czyszczenia posredniego
Kontrolowana masa czyszczenia posredniego
K.czerwony:  zasilanie (+) {O —

O | I

1 K. czamy: masa (-)

Al

Uktad pneumatyczny | Zespét zaworu

Rys. 65

Masa

I+ Zaoskat

O-  12V/24Vpredaczane
Zacisk 15

= Bezpiccmnik
12V 3A724V : 3A

| K. szary: czyszczenie posrednie
\_LO Przycisk czyszczenia posredniego l
Kontrolowana masa czyszczenia posredniego
Ofczemwony: _zasianie (+) —

T
|, K. czamy: masa (-) r
I

CLEANFY

Rys. 66

Uklad pneumatyczny | Standardowy zespoét sprezarki

Masa
i+ Zacisk 31

12V/ 24 V przefaczane
Zacisk 15

— Bezpiecznik
12V : 15A [ 24V : 10A
\_LO Przycisk czyszczenia posredniego
Kontrolowana masa czyszczenia posredniego

CLEANE]X

(O-Kczemwony: _ zasitarie ()

| K. czamy: masa (-)
Al

Rys. 67
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Uktad pneumatyczny | Jednostka sterujaca z regulatorem czasowym
Mini- / regulatorem czasowym Multi-

|||—

Masa
Zacisk 31

O_

12V /24 V przefaczane
Zacisk 15

=3 Bezpiecznik
12V': 154/ 24V 1 10A

{0 Przycisk czyszczenia posredniego
Kontrolowana masa czyszczenia posredniego

K. szary: czyszczenie posrednie

o K. czerwony:  zasilanie (+) _

1 K. czamy: masa (-)
I

Rys. 68

Uktad pneumatyczny | E-Box z regulatorem czasowym-Multi

i~

lasa
Zacisk 31

O

12V/ 24 V przelaczane
Zacisk 15

= Bezpiecani
12V': 154/ 24V 1 10A

\_LO Przycisk czyszczenia posredniego
Kontrolowana masa czyszczenia posredniego

K. czamny: masa (-)
® =] [
K. szary: czyszczenie posrednie
Oy K. czemony: _ zasitanie (+) I
—
M K. czarny: masa (-)
d e e &

Rys. 69

Uktad hydrauliczny | Zawoér

|||—

Masa
Zacisk 31

o-

12V /24 V przefaczane
Zacisk 15

Bezpiecznik
12V 3A124V i 3A

o

Przycisk czyszczenia posredniego
Kontrolowana masa czyszczenia posredniego

o K. czerwony: _ zasilanie (+)

K. czarny: masa (-)

Rys. 70

Uktad hydrauliczny | Zesp6t zaworu z regulatorem czasowym Mini- /
Regulatorem czasowym Multi-

|||—

Masa
Zacisk 31

O_

12V/ 24 V przelaczane
Zacisk 15

= Bezpiscani
12V:3A/ 24V : 3A

{0 Przycisk czyszczenia posredniego
Kontrolowana masa czyszczenia posredniego

K. szary: czyszozenie posrednie
o

K. czerwony:  zasilanie (+) _

O

CLEANER{

| K. czamy: masa (-)
il

Rys. 71
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Uktad hydrauliczny | Blok typu kombi — zawér

|||—

asa
Zacisk 31

O_

12V/ 24 V przetaczane
Zacisk 15

= Bezpiecanik
12V 3A 124V 3A

{O Przycisk czyszczenia posredniego
Kontrolowana masa czyszczenia posredniego

K. czamy: masa (-)
!

:K.czerwcnv: zasilanie (+) \_RO —
|

Rys. 72

Uktad hydrauliczny | Blok typu kombi — Valvet z regulatorem

czasowym Mini- / regulatorem czasowym Multi-

|[|—

Masa
Zacisk 31

O_

12V/ 24V przefaczane
Zacisk 15

=3 Bezpiecanik
12V :3A/ 24V : 3A

T Prskcasaenipoiracneso
Kontrolowana masa czyszczenia posredniego

K. szary: czyszezenie posrednie
. ]

O K. czerwony:  zasilanie (+)

cLEANERK

K. czamny: masa (-)
I

Rys. 73
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7 Instalacja weza cisnieniowego (wentylatory hydrauliczne)

71 Podtaczanie do wentylatora komponentu elektronicznego
41)  Przecig¢ waz cisnieniowy na odpowiednig dtugosc.
42) Naniesc¢ krople oleju na otwér weza cisnieniowego.
43) Nasungc¢ zacisk weza na przewodd cisnieniowy.
44) Nasung¢ waz cisnieniowy na zigcze weza (A) komponentu
elektronicznego.

45)  Scisngé razem koncéwki mocowania zacisku za pomoca szczypiec
do zacisku weza.

7.2 Podiagczanie komponentu elektronicznego do uktadu sprezonego powietrza
i Podtaczenie komponentu elektronicznego do uktadu sprezonego
powietrza

Jesli uktad sprezonego powietrza posiada dodatkowy obwdd odbiornika
(obwodd sprezonego powietrza potgczony z bezpiecznikiem), obwodu tego
mozna uzy¢.

Jesli dodatkowy obwéd odbiornika nie jest dostepny, nalezy zainstalowac
odpowiedni zawor przelewowy miedzy komponentem elektronicznym a
uktadem sprezonego powietrza.

Zawor przelewowy

Rys. 74
Nr pozycji: 200129

46) Podtgczy¢ komponent elektroniczny do uktadu sprezonego
powietrza.
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HYDRAULICZNE)

8 Instalacja weza cisnieniowego (wentylatory hydrauliczne)

8.1 Podtaczanie do wentylatora komponentu elektronicznego

UWAGA

Przedluzenie weza cisnieniowego moze spowodowac¢ uszkodzenie
wentylatora!

Jesli waz cisnieniowy zostanie przedtuzony, wymiana oleju hydraulicznego
w wentylatorze nie bedzie zapewniona.

» Dostarczony waz cisnieniowy nie moze by¢ przedtuzany i musi by¢
podtgczony bezposrednio do komponentu elektronicznego.

47) Podtaczy¢ waz cisnieniowy do ztgcza (A) komponentu
elektronicznego.

8.2 Podtaczanie komponentu elektronicznego do uktadu hydraulicznego

i @

UWAGA

Nadmierny nacisk na uszczelki i piaste moze spowodowaé
uszkodzenie!

Nadmierne cisnienie na stronie zasilania moze spowodowac uszkodzenie
uszczelek i piasty (ryzyko rozerwania).

» Doptywajace cisnienie nie moze przekraczaé¢ 50 baréw/725,19 psi.

Waz polaczenia przeptywu powrotnego: nominalna srednica min. DN 8

48) W celu podigczenia komponentu elektronicznego do uktadu
hydraulicznego nalezy uzy¢ odpowiedniego weza cisnieniowego.
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9

CLEANFIX

Ustawianie regulatora czasowego

i @

49) Zdjg¢ pokrywe komponentu elektronicznego.

Rys. 77

50) Ustawi¢ przedziat czasowy.

Ustawienia przetacznika DIP

I . — /

BT
N\
Przetgcznik DIP

Rys. 78

Przedzial czasowy

oF HH
OFF
1 2

Rys. 79

Przedziaty czasowe od z1 do z7

3

mozna ustawi¢ za pomocag
przetgcznikdéw DIP 1 — 3 (tylko przy ~ elektroniczny jest wyposazony w
wiaczonym regulatorze czasowym sprezarke czy nie.

Multi).

1 2 3
z1=5min WL, [WYL. |WYL.
z2=10min  |WYL. [WE. |WYL.
z3=15min  |WL. |[WL. |WYL.
z4=30min  |WYL. (WYL, |WL.
z5=45min  |WL. (WYL, |WL
z6 =60 min WYL, (WL, |WL.
z7=90min  |Wk. (WL, |WL

Sprezarka

4
Rys. 80

Uzy¢ przetgcznika DIP 4, aby
ustawié, czy komponent

4
ze sprezarkag Wt.
bez sprezarki WYL.
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10 Uruchamianie wentylatora

10.1 Pierwsze uruchomienie

/\ OSTRZEZENIE!

Wylatujace luzne elementy moga spowodowac powazne obrazenia lub
Smier¢!

Wentylator moze wciggna¢ luzne czesci i spowodowaé powazne obrazenia
lub Smierc, a takze uszkodzenie maszyny.

» Usungc¢ narzedzia i luzne przedmioty.

»  ZabezpieczyC trwale elementy w poblizu wentylatora.

51)  Uruchomig¢ silnik.

52)  Odwrdci¢ wentylator trzykrotnie w potozeniu neutralnym.

i @

Jesli uzywane sg koncéwki Flex-Tips, nastgpi lekkie starcie materiatu.

53) Odwrdci¢ wentylator raz przy ok. 1/3 maks. predkosci obrotowe;.
54)  Odwrdci¢ wentylator raz przy ok. 2/3 maks. predkosci obrotowe;j.

55)  Odwrdci¢ wentylator raz przy petnej predkosci obrotowe;.
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10.2

Dziatanie

CLEANFIX

/\ PRZESTROGA!

Wylatujace zanieczyszczenia moga spowodowaé obrazenia!l

Osoby znajdujgce sie w poblizu chtodnicy mogg zostaé uderzone przez

wylatujgcy brud.

»  Przed wigczeniem funkcji zmiany kierunku nalezy upewnic sie, ze
nikogo nie ma w poblizu chtodnicy.

»  Przed wigczeniem funkcji zmiany kierunku nalezy upewnic¢ sie, ze
maszyna nie znajduje sie w zamknietej przestrzeni.

UWAGA

Zmiana kierunku pracy wentylatora, gdy maszyna znajduje sie w
czerwonym zakresie temperatury, moze spowodowa¢ uszkodzenie!
W momencie wigczenia funkcji zmiany kierunku efekt chtodzenia zostaje
przerwany. Zmiana kierunku wentylatora, gdy maszyna znajduje sie w
czerwonym zakresie temperatury, spowoduje przegrzanie silnika.

» Nie zmienia¢ kierunku wentylatora, gdy maszyna znajduje sie w
czerwonym zakresie temperatury.

» Zatrzymac maszyne i otworzy¢ pokrywe, aby mogta ostygnac.

Komponent elektroniczny bez regulatora czasowego (czyszczenie
poétautomatyczne)

Nacisngc¢ przycisk, aby przejs¢ z trybu chtodzenia na czyszczenie.

Wentylator pozostaje w trybie czyszczenia tak diugo, jak dtugo przycisk jest

wcisniety. W momencie wigczenia funkcji zmiany kierunku efekt
chtodzenia zostaje przerwany. Nie przytrzymywac przycisku zbyt dtugo
(patrz tabela).

Aktywacja uktadu hydraulicznego Aktywacja uktadu pneumatycznego

Przytrzymywac przycisk wcisniety przez maks. 15 s.

Z ukfadem hydraulicznym w maszynie Z uktadem sprezonego Bez ukfadu sprezonego

powietrza w maszynie powietrza w maszynie

Przytrzymywac przycisk Przytrzymywac przycisk
wcisniety przez maks. 15 's. | wcisniety przez maks. 30 s.

Rys. 81

Blok typu kombi - zawor Zespot sprezarki
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Komponent elektroniczny z regulatorem czasowym Mini- (czyszczenie
w petni automatyczne)

Nacisna¢ krétko przycisk, aby w petni automatycznie przetgczy¢ sie z trybu
chtodzenia na tryb czyszczenia i z powrotem.

Komponent elektroniczny z regulatorem czasowym
Multi- (czyszczenie w petni automatyczne w odstepach czasu)

Przetgczanie z trybu chtodzenia na tryb czyszczenia i z powrotem sterowane
jest przez ustawiony przedziat czasowy, na przyktad co 30 minut. Przedziat
ten mozna dowolnie zmienia¢ (patrz rozdziat 9). Czyszczenie posrednie
mozna przeprowadzi¢ w dowolnym momencie, naciskajgc przycisk.
Domysinie pierwsza operacja czyszczenia rozpocznie sie natychmiast po
podtgczeniu zasilania. W rozwigzaniach niestandardowych pierwszg
operacje czyszczenia mozna rozpoczgé po okreslonym czasie opdznienia.

Aktywacja uktadu hydraulicznego

Aktywacja uktadu pneumatycznego

Z uktadem hydraulicznym w maszynie

Z uktadem sprezonego
powietrza w maszynie

Bez uktadu sprezonego
powietrza w maszynie

Zespot zaworu z
regulatorem czasowym

Blok typu kombi - zespot
zaworu z regulatorem
czasowym

Zespot zaworu z
regulatorem czasowym

Jednostka sterujgca z
regulatorem czasowym

E- Box z regulatorem
czasowym
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1.1

11.2

CLEANFIX

Konserwacja

Serwisowanie wentylatora

Wentylator nie wymaga konserwaciji.

Serwisowanie komponentow elektronicznych

W przypadku pneumatycznych komponentow elektronicznych ze sprezarka
filtr nalezy wymieniac przy kazdej konserwacji maszyny, ale nie rzadziej niz

po 500 godzinach pracy.

Nr pozycji: 100858 Zestaw czesci
zamiennych do filtra powietrza

Rys. 90 Rys. 91
Sprezarka i jednostka sterujgca E-Box
Rys. 92 Rys. 93

Nr pozycji: 100858 Zestaw czesci
zamiennych do filtra powietrza

Rys. 94
Nr art.: 214483

Nr pozyciji: 214483 Zdalny filtr powietrza z wezem 2 m (39,37”)
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Z WENTYLATORAMI
PNEUMATYCZNYMI

topatki nie obracaja sie w pozycje czyszczenia.

Rozwigzywanie probleméw z wentylatorami pneumatycznymi

Brak lub niskie cisnienie zasilania (z ukladem sprezonego

powietrza)

Kontrola

Komentarz

Dziatanie

Kontrola ci$nienia zasilania.

Na komponencie
elektronicznym musi by¢
zastosowane cisnienie od
min. 6,5 bara/94,27 psi do
maks. 8 baréw/116,03 psi.

Ustawi¢ cisnienie zasilania.

Kontrola dziatania zaworu.

Zawor musi delikatnie
klika¢, gdy zasilanie jest
wigczane i wytgczane.

W razie potrzeby podtgczy¢
zewnetrzne zrédto
zasilania.

Uwaga: przestrzegac
napiecia 12V /24 V.

Jesli zawor nie kliknie,
nalezy go wymienic.

Kontrola weza
cisnieniowego.

W razie potrzeby wyjgc¢ waz
cisnieniowy z zaworu i
podtgczyé go do zrédta
sprezonego powietrza w
warsztacie (maks. 8 baréw/
116,03 psi), aby szybciej
zlokalizowa¢ ewentualne
wycieki.

Jesli waz jest nieszczelny,
nalezy go wymienic.

Jesli wentylator jest
nieszczelny, nalezy
zamowi¢ odpowiedni
zestaw uszczelek.

Usterka mechaniczna

Jesli wszystkie powyzsze
warunki sg spetnione, a
topatki nie obracajg sie,
prawdopodobnie wystepuje
usterka mechaniczna.

Skontaktowac sie z
producentem.

Adres serwisu:
Patrz punkt 1.1.2
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Brak lub niskie cisnienie zasilania (w przypadku komponentéw
elektronicznych ze sprezarka)

Kontrola

Komentarz

Dziatanie

Kontrola dziatania
sprezarki.

Kiedy sprezarka wytwarza
cisnienie, napiecie moze
spas¢ do maks. 0,5V
ponizej napiecia
Znamionowego.

W razie koniecznosci
zainstalowa¢ komponent
elektroniczny w
stabilniejszy sposob (inny
przekroj, krotsze przewody
itp.).

Kontrola wytwarzania
cisnienia w sprezarce.

Sprawdzi¢ wytwarzanie
cisnienia w sprezarce
(maks. 15 s/ min. 6,5 bara/
94,27 psi) z podtgczonym
wentylatorem.

W przypadku wytwarzania
niewystarczajgcego
cisnienia sprezarke nalezy
wymienic.

Kontrola dziatania zaworu.

Zawor musi delikatnie
klika¢, gdy zasilanie jest
wigczane i wytgczane.

W razie potrzeby podtgczy¢
zewnetrzne zrodto
zasilania.

Uwaga: przestrzegac
napiecia 12V /24 V.

Jesli zawor nie kliknie,
nalezy go wymienic.

Kontrola weza
cisnieniowego.

W razie potrzeby wyjgc¢ waz
cisnieniowy z zaworu i
podtgczyé go do zrédta
sprezonego powietrza w
warsztacie (maks. 8
baréw/116,03 psi), aby
szybciej zlokalizowac¢
ewentualne wycieki.

Jesli waz jest nieszczelny,
nalezy go wymienic.

Jesli wentylator jest
nieszczelny, nalezy
zamowi¢ odpowiedni
zestaw uszczelek.

Usterka mechaniczna

Jesli wszystkie powyzsze
warunki sg spetnione, a
topatki nie obracajg sie,
prawdopodobnie wystepuje
usterka mechaniczna.

Skontaktowac sie z
producentem.

Adres serwisu:
Patrz punkt 1.1.2
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Z WENTYLATORAMI
PNEUMATYCZNYMI

topatki nie wracaja do trybu chtodzenia.

Zbyt wysoka predkos¢ wentylatora

Kontrola

Komentarz

Dziatanie

Kontrola funkcji zmiany
kierunku przy zmniejszonej
predkosci.

Zmniejszenie predkosci
zmniejsza site
aerodynamiczng dziatajgca
na fopatki.

Zmniejszy¢ predkos¢
podczas zmiany kierunku
wentylatora lub
zainstalowa¢ dodatkowe
sprezyny w wentylatorze.

Adres serwisu:
Patrz punkt 1.1.2

Wentylator nie odpowietrza

Kontrola

Komentarz

Dziatanie

Kontrola weza
cisnieniowego.

Waz cisnieniowy nie moze
by¢ zagiety ani Scisniety.

Wyeliminowa¢ zagiecia i
punkty Sciskania

Jesli waz cisnieniowy jest
uszkodzony, nalezy go
wymienic.

Kontrola dziatania zaworu.

Zawor musi delikatnie
klika¢, gdy zasilanie jest
wigczane i wytgczane.

W razie potrzeby podtgczy¢
zewnetrzne zrédto
zasilania.

Uwaga: przestrzegac
napiecia 12V /24 V.

Jesli zawor nie kliknie,
nalezy go wymienic.

Usterka mechaniczna

Jesli wentylator z
odtgczonym wezem nie
przetgcza sie z powrotem
na bieg jatowy,
prawdopodobnie wystepuje
usterka mechaniczna.

Skontaktowac sie z
producentem.

Adres serwisu:
Patrz punkt 1.1.2
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131

topatki nie obracaja sie w pozycje czyszczenia.

Brak lub niskie cisnienie zasilania

Rozwigzywanie probleméw z wentylatorami hydraulicznymi

Kontrola

Komentarz

Dziatanie

Kontrola ci$nienia zasilania.

Na komponencie
elektronicznym musi by¢
zastosowane cisnienie min.
20 barow (H222, H252) lub
42 bary (H162).

Moze by¢ zastosowane
maks. 50 baréw/725,19 psi.

Ustawi¢ cisnienie zasilania.

Kontrola dziatania zaworu.

Zawor musi delikatnie
klika¢, gdy zasilanie jest
wigczane i wytgczane.

W razie potrzeby podtgczy¢
zewnetrzne zrédto
zasilania.

Uwaga: przestrzegac
napiecia 12V /24 V.

Jesli zawor nie kliknie,
nalezy go wymienic.

Kontrola weza
cisnieniowego.

Kontrola weza
cisnieniowego pod katem
szczelnosci.

Jesli waz jest nieszczelny,
nalezy go wymienié.

Jesli wentylator jest
nieszczelny, nalezy
zamowi¢ odpowiedni
zestaw uszczelek.

Usterka mechaniczna

Jesli wszystkie powyzsze
warunki sg spetnione, a
topatki nie obracajg sie,
prawdopodobnie wystepuje
usterka mechaniczna.

Skontaktowac sie z
producentem.

Adres serwisu:
Patrz punkt 1.1.2
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Z WENTYLATORAMI
HYDRAULICZNYMI

topatki nie wracaja do trybu chtodzenia.

Zbyt wysoka predkos¢ wentylatora

Kontrola

Komentarz

Dziatanie

Kontrola funkcji zmiany
kierunku przy zmniejszonej
predkosci.

Zmniejszenie predkosci
zmniejsza site
aerodynamiczng dziatajgca
na fopatki.

Zmniejszy¢ predkos¢
podczas zmiany kierunku
wentylatora lub
zainstalowa¢ dodatkowe
sprezyny w wentylatorze.

Adres serwisu:
Patrz punkt 1.1.2

Olej w wentylatorze nie przeptywa z powrotem.

Kontrola

Komentarz

Dziatanie

Kontrola weza
cisnieniowego.

Waz cisnieniowy nie moze
by¢ zagiety ani Scisniety.

Wyeliminowa¢ zagiecia i
punkty Sciskania.

Jesli waz cisnieniowy jest
uszkodzony, nalezy go
wymienic.

Kontrola dziatania zaworu.

Zawor musi delikatnie
klika¢, gdy zasilanie jest
wigczane i wytgczane.

W razie potrzeby podtgczy¢
zewnetrzne zrédto
zasilania.

Uwaga: przestrzegac
napiecia 12V /24 V.

Jesli zawor nie kliknie,
nalezy go wymienic.

Usterka mechaniczna

Jesli wentylator z
odtgczonym wezem nie
przetgcza sie z powrotem
na bieg jatowy,
prawdopodobnie wystepuje
usterka mechaniczna.

Skontaktowac sie z
producentem.

Adres serwisu:
Patrz punkt 1.1.2
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141

Rozwigzywanie problemoéw

Komponenty elektroniczne

Zwarcie
W przypadku zwarcia wewnetrzny bezpiecznik wytgcza komponent
elektroniczny.

56) Sprawdzi¢ uktad elektroniczny pod kagtem zwarcia i wyeliminowac
wszelkie zwarcia.

Przegrzanie
W przypadku przegrzania (temperatury powyzej 70°C/158°F) wewnetrzny
bezpiecznik wytgcza komponent elektroniczny.

57) Wybra¢ chtodniejsze miejsce instalacji komponentu elektronicznego.

Kod btedu
e
\
Przetacznik DIP
Rys. 95
DIODA - kod btedu Przyczyna bltedu
Nie miga Kontrola napiecia roboczego
Miga co sekunde Stan normalny
Miga co 6 sekund Usterka zaworu:
Jesli przetgcznik DIP 4 jest ustawiony w pozyc;ji ,On”:
- Zwarcie do masy
- Osiggnieto maksymalng temperature uktadéw elektronicznych
Jesli przetacznik DIP 4 jest ustawiony w pozyc;ji ,Off”:
- Otwarty obwdd do zaworu
Miga co 12 sekund Usterka sprezarki:
- Zwarcie do masy
- Osiggnieto maksymalng temperature uktadéw elektronicznych
- Obwdd otwarty do sprezarki
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